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finished lamps E12 .....c.ccccoeviniiiiiniiniiicicince

"Go" gauge for caps on finished
1amps E17..cocoiiiiiiicincinccecceceeaes

"Not Go" gauge for caps EP10

"Not Go" gauge for E27 caps
on finished 1amps.........ccooevieriininininieerceeeeee

"Not Go" gauge for E14 caps
on finished lamps........ccccoeeveinineincnnncrceene

"Not Go" gauge for caps on
finished lamps E12 .......coccoviviiiiniininiiincieceee

"Not Go" gauge for caps on
finished lamps E40 .......cccccveviiiniiininiiiniieccene

"Not Go" gauge for caps E10 & EY10

"Not Go" gauge for caps on
finished lamps E17 ....ccoveiiieiiiieieeee e

Sheet

7006-24E-1

7006-24F-1

7006-24G-1

7006-25-7

7006-25A-2
7006-25B-2
7006-25C-1

7006-25D-1

7006-25E-1

7006-25F-1

7006-25G-1
7006-25H-1

7006-25]-1

7006-26-4

7006-26A-2
7006-26B-1
7006-26C-1

7006-26D-1

7006-26E-1

7006-27-7
7006-27A-2
7006-27B-1

7006-27C-1

7006-27D-3

7006-27F-1

7006-27G-1

7006-27H-1

7006-27J-1

7006-27K-1
7006-28-7

7006-28A-1

7006-28B-1

7006-28C-1

7006-28D-1
7006-28E-1

7006-28F-1
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Calibre pour la vérification de la réalité du contact
pour lampes munies des culots E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d (sans collerette) ...........ccoevennenn.
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la
vérification de la protection contre les contacts
accidentels E26d..........ccoceeiiniciininccnccee
Calibre avec un diamétre de référence de 23 mm
pour culots E26d........ccooiveiiiniiieceeeee
Calibre avec un diamétre de référence de 13,2 mm
pour culots E26d.......c..ccoevivineininiiniciecieeee
Calibre avec un diamétre de référence de 10,4 mm
pour culots E26d sur lampes terminées....................
Calibre pour le contréle de la position radiale du
contact intermédiaire de la douille E26d..................
Calibres pour le controle des positions relatives des
contacts dans les douilles E26d ..........c.coccceinininnennne
Calibre pour la vérification de la réalité du

contact dans les douilles E26d..........cccccoeeieinnnennee
Calibre pour la vérification de la réalité du contact
dans les douilles avec chemise métallique

doublée de papier E26d ..........ccceeveieniiniiieieiens

Calibre pour le contréle de la protection contre les
contacts accidentels dans la douille E26d................

Calibre «Entre» pour douilles E26d.............cccoceee

Calibre «N'Entre Pas» pour culots E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d.....ccuvveeieeieeeeeeee

Calibre pour la vérification de la réalité du contact
non-souhaitée dans les douilles E26d.......................

Calibre pour douille E14 pour le contréle de la
réalité du CONtact .........cccceviveeueeiinieiceninccieeenne

Calibre pour le contrdle de la réalité du contact
de la douille E14 avec fausse bougie destinée
aux lampes «Flammem ..........ccoocevevirieneneneiieee

Calibre pour la vérification de la réalité du contact et

de la protection contre les contacts accidentels pendant

l'insertion des lampes dans les douilles E14 ............

Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots
E12 sur lampes terminées....

Calibre pour douille pour la vérification de la
réalité du contact E12

Calibres «Entre» pour culots 2G13..........ccecevveuenee

Calibres pour le controle d'insertion et de la réalité
du contact dans les douilles 2G13...........cceeunnnne.

Calibre pour douilles 2G13 pour le contréle de la
réalité du contact ............cccoveieviiiiiiiie

Calibre «Entre» pour douilles PX43 ........................

Calibre «Entre» pour culots préfocus sur lampes
terminées PX43t ...,

Calibre «Entre» pour culot préfocus PX13.5s sur
lampes terminges ..........ecveueeveeereereeereeeeenieeereeenens

Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s
sur lampes terminges ............eoveereeeerereeneneercreneenenns

Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s
sur lampes termingées .........co.cceeevveeenreerrenierereneenenns

Calibre «Entre» pour douilles PX13.5s
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles PX13.5s .........
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s ............

Calibre «Entre» pour douilles P26s

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées P26S.....c..covveereieenciniincenccceceeen

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées EP10.......ccocoeviiiiniiininiincccneceecee

Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10..........
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Feuilles

7006-29-3

7006-29A-2

7006-29B-2

7006-29C-2

7006-29D-1

7006-29E-1

7006-29F-2

7006-29G-3

7006-29H-3

7006-29]-1
7006-29K-1

7006-29L-4

7006-29M-1

7006-30-2

7006-30A-1

7006-31-5

7006-32-1

7006-32A-1
7006-33-2

7006-33A-2

7006-33B-1
7006-34-1

7006-34A-1

7006-35-1

7006-35A-1

7006-35B-1
7006-35C-1
7006-35D-1
7006-35E-1
7006-36-1

7006-36A-1

7006-37-1
7006-37A-1

—4—

Gauge for testing contact-making of lamps fitted with

caps E26, E26/50x39, E26/51x39 & E26d
(NON=SKITLEA) ..ot

Gauge for caps on finished lamps for testing
protection against accidental contact

Gauge with reference diameter of 23 mm
for caps E26d......cooueiiiiiieeee e

Gauge with reference diameter of 13,2 mm
for caps E26d......c.ooveerinieiniiiiciccccceee

Gauge with reference diameter of 10,4 mm
for E26d caps on finished lamps..........c.ccoccevennenn.

Gauge for checking the radial position of

the intermediate contact of lampholder E26d ..........
Gauges for testing the relative positions of the
contacts in lampholders E26d...........cccooveirirncnnee

Gauge for testing contact-making
in lampholders E26d...........cccooviiiineinieccee

Gauge for testing contact-making
in metal-shell paper-lined lampholders

Plug gauge for testing protection against
accidental contact in E26d lampholder ....................

"Go" plug gauge for lampholders E26d..................

"Not Go"gauge for caps E26, E26/50x39,
E26/51X39& E26d.......coovoiiciciccicceeee

Gauge for testing unacceptable contact-making
in lampholders E26d...........cccocoveviiiniinenncnecnnns

Plug gauge for E14 lampholder for testing
CONtACt-MAKING ...c.veveveieiiieiieerieie e

Plug gauge for lampholders E14 with candle
shaped shaft for candle lamps for testing
CONLACE-MAKING ...c.vevieeienieierieeiceeeeie e
Gauge for testing contact-making and protection
against accidental contact during insertion of lamps
in lampholders E14.........ccccooiniininiiniinenecnene
Gauge for finished lamps fitted with E12

caps for testing contact-making.........c..cccecevveereennene

Plug gauge for lampholders for testing
contact-making E12

«Goy gauges for caps 2G13......coceveininiiienieinee

Gauges for testing insertion and contact-making
in lampholders 2G13 ..o

Go"gauge for prefocus caps on finished
1amps PXA3t ..o

"Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

finished 1amps .......ccooveoiiineiiriceeee e
"Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
finished 1amps .......ccooeirineiirieeee e

"Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
finished 1amps .......cccoecevereininincne e

"Go"gauge for lampholders PX13.5s......ccccccoeeenee.
"Not Go" gauge for lampholders PX13.5s..............
Rotation gauge for lampholders PX13.5s.................

"Go"gauge for lampholders P26s.

"Go"gauge for caps on finished
1amPS P26S ...

"Go" gauge for caps on finished
lamps EP10......ccoooieiiiiieieieeecceeeee e

"Go" gauge for prefocus lampholders EP10............

Sheet

7006-29-3

7006-29A-2

7006-29B-2

7006-29C-2

7006-29D-1

7006-29E-1

7006-29F-2

7006-29G-3

7006-29H-3

7006-29]-1
7006-29K-1

7006-29L-4

7006-29M-1

7006-30-2

7006-30A-1

7006-31-5

7006-32-1

7006-32A-1
7006-33-2

7006-33A-2

7006-33B-1
7006-34-1

7006-34A-1

7006-35-1

7006-35A-1

7006-35B-1
7006-35C-1
7006-35D-1
7006-35E-1
7006-36-1

7006-36A-1

7006-37-1
7006-37A-1
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Calibre «Entre» pour vérifier les culots préfocus
PA3t o

Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier la dimension
Mmin des culots préfocus P43t, PX43t et PU43t.....

Calibre pour vérifier la dimension Ymax des culots
préfocus P43t, PX43t, PU43t, PY43d et PZ43t........

Calibre «Entre» pour douilles P43..................

Calibre «Entre» pour culot a broche Fa8
Calibre «N'Entre Pas» pour culot a broche Fa8§ .......

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a
broche sur lampes terminées Fab6..............ccccvevennenne

Calibres «Entre»/Réalité du contact pour douilles

Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée P28s

Calibre «Entre» pour douille P28s........c.ccccoeeneunee

Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culots préfocus

P40s sur lampes terminges............ocevverrereeeeereennenns

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non
assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur
lampes terminées) G13 ........ccoevirineineninenerenene
Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur
lampes terminées G13 ........c.coecvvineinenineneinene

Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot non
assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur
lampes terminées) G5 .......ccovevvivveierienieneeeeeeiene

Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur
lampes terminées G5 ..........ccovvevirineinienineneenene

Calibre «Entre» pour culots GXS5 ........cccevevveenennne

Calibre pour douilles pour la vérification de la
protection contre les contacts accidentels G5 & GX5

Calibres doubles pour un ensemble de deux

douilles pour la vérification de la réalité du contact G5

Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de
deux douilles GS....oo.eveuirieenieiiiiereeeeecee

Calibres doubles pour un ensemble de deux

Feuilles

7006-39-1

7006-39A-4

7006-39B-3
7006-39C-1
7006-40-1

7006-40A-1

7006-41-2

7006-41A-2
7006-42-1
7006-42A-2

7006-43-2

7006-44-4

7006-45-4

7006-46-3

7006-46A-3
7006-47-1

7006-47A-3

7006-47B-4

7006-47C-3

douilles pour la vérification de la réalité¢ du contact GX5 7006-47D-1

Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de
deux douilles GX5.....oovviieieiiiiiieeieeeeeeee

Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35
sur lampes termingées ............coeevereeeeneeneenereenenne

Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.5s sur
lampes terminées ..........coeoveereeerierinenieeneieenenene

Calibre «Entre» pour douilles P14.5s ........cccccceeeene

Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Al max.
dans douilles P14.55 .......ccccoeiiiiiiiiiniiciiiene

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E27 ......c.cccocevivineincncnne

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la
vérification de la protection contre les contacts
accidentels E27/51X39....ccccoieioinnicinniccinieene

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la
vérification de la protection contre les contacts
accidentels pendant l'insertion E27.........ccccccveveneenns

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E40..........ccccevevierirvennnen.

Calibre pour la vérification de la protection
contre les contacts accidentels pour lampes
munies du culot E40 ...

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E14.........ccccocovininiiienne.

Calibre pour la vérification de la protection contre
les contacts accidentels pour lampes munies
duculot E14 ..o,

Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour le diamétre de
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes
EEITNINEES ..ottt
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7006-47E-1

7006-48-1

7006-49-1
7006-49A-1

7006-49B-1

7006-50-1

7006-51-2

7006-51A-2

7006-52-1

7006-53-1

7006-54-2

7006-55-2

7006-56-2

"Go" gauge for checking prefocus caps
PA3t e

"Not Go" gauge for checking dimension Mmin of
prefocus caps P43t, PX43t and PU43t........c.ccceeee

Gauge for checking dimension Ymax of prefocus
caps P43t, PX43t, PU43t, PY43d and PZ43t ...........

"Go" gauge for lampholders P43 .................

"Go" gauge for single-pin cap Fa8
"Not Go" gauge for single-pin cap Fa8....................

"Go" and "Not Go" gauge for single-pin cap
on finished lamps Fa6...........cccccovirivieienenieee

"Go"/Contact-making gauges for lampholders

"Go" gauge for cap on finished lamps P28s.............
"Go" gauge for lampholder P28s..........ccccvvrrrnnnene

"Go" and "Not Go" gauge for prefocus caps
P40s on finished [amps.........ccocevevevieiecieieee,

"Go" and "Not Go" gauge for unmounted

bi-pin cap (Not for use on finished

1amps) GI3 ..o
"Go" gauge for bi-pin cap on

finished lamps G13.......cccoooivieieniieeeee e
"Go"and "Not Go" gauge for unmounted

bi-pin cap (Not for use on finished

lamps) G5

"Go" gauge for bi-pin cap on finished
1amPS G5 .o

"Go" gauge for caps GX5....coocveveviinenirieeeene

Plug gauge for lampholders for testing
protection against accidental contact G5 & GXS5....

Double-ended gauges for a combined pair
of lampholders for testing contact-making G5.........

Double-ended "Go" gauges for a combined
pair of lampholders G5..........ccccoveviinenninccenn.

Double-ended gauges for a combined pair
of lampholders for testing contact-making GXS5......

Double-ended "Go" gauges for a combined
pair of lampholders GXS5 .........ccoevivineininicinenne

"Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
on finished [amps..........ccceoeveniniiinencneeee e

"Go" gauge for prefocus caps P14.5s on
finished 1amps .......cccoeoivenerininiiccce

"Go" gauge for lampholders P14.5s.........cccocveeennene

"Not Go" gauge for dimension Al max.
of lampholders P14.5s ......ccccoevrineinenincncincne

Gauge for finished lamps fitted with E27
caps for testing contact-making............ccceceeveenennne

Gauge for caps on finished lamps for testing
protection against accidental
contact E27/51x39 ..o

Gauge for caps on finished lamps for testing
protection against accidental contact
during insertion E27 ........ccooiiinininiiiiienceees

Gauge for finished lamps fitted with E40
caps for testing contact-making ............cceceevuerueneenne.

Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
for testing protection against accidental
COMEACT ...cuiiiiiic e

Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
for testing contact-making ..........cccecevveeruenieenencnnne

Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
for testing protection against accidental
COMEACE .. veriererenenener ettt enebenenene

"Go" and "Not Go" gauge for the diameter of the
collar of prefocus cap P30s on finished

Sheet

7006-39-1

7006-39A-4

7006-39B-3
7006-39C-1
7006-40-1

7006-40A-1

7006-41-2

7006-41A-2
7006-42-1
7006-42A-2

7006-43-2

7006-44-4

7006-45-4

7006-46-3

7006-46A-3
7006-47-1

7006-47A-3

7006-47B-4

7006-47C-3

7006-47D-1

7006-47E-1

7006-48-1

7006-49-1
7006-49A-1

7006-49B-1

7006-50-1

7006-51-2

7006-51A-2

7006-52-1

7006-53-1

7006-54-2

7006-55-2

7006-56-2
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la boutonniére
principale du culot préfocus P30s sur lampes
EETIMINEES ...t

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux
contacts en retrait R17d sur lampes terminées..........

Calibre «Entre» pour douille R17d...........ccccueee.

Calibre pour la vérification du contact dans la
douille R17d ..o

Calibre «Entre» pour la vérification des forces
maximales d'insertion et d'extraction des douilles Fa8

Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7
sur lampes terminges ............coeevevereeeeeneeenerenenene
Calibre «Entre» pour culot GY17q-7 sur lampes
EETIMINEGES ...ttt
Calibre a broches pour la vérification des contacts
des douilles G17q-7, GX17q-7 et GY17q-7 ............
Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7 .
Calibre «Entre» pour douilles GX17q-7 ....ccvvevuenne
Calibre d'orientation pour douilles G17q-7,
GX17q-7 €t GY 177 et
Calibre pour la vérification de la force minimale
d'extraction et du contact dans les douilles Fa$ .......
Calibre pour douille Fad ..........c.ccocooeninininiine
Calibre pour la vérification de la force minimale de

contact dans les connecteurs pour socles de lampe
a deux broches GZ6.35 & GZA4........cccccuvevvenucnnnnn

Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches
GZO.35 e

Calibre «Entre» pour connecteur GZ6.35 ................

Calibre pour la vérification de la force minimale
de retenue des contacts dans les douilles GY6.35....

Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles
pour la vérification de la réalité du contact G13 ......

Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de
deux douilles G13.......coeiiireiniieincineneeeeeene

Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles
G6.35, GX6.35, GY6.35 et GZ6.35......cocvvvvucunnne

Calibres «Entre» pour socles G6.35, GX6.35
S GY0.35 et

Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35
S GY0.35 ittt

Calibre pour la vérification de la force minimale
de retenue des contacts dans les douilles
G6.35 & GX0.35 ..o

Calibres «Entre» pour combinaisons de deux
douilles R7S....cocooiiiiiiiiiiiiiciiicccccccce

Calibres «Entre» pour combinaisons de deux
douilles RX7S ......ccuiiiiiiiiiiiiiiiiiccccccns

Calibres pour la vérification de la protection contre
les contacts accidentels dans des combinaisons de
deux douilles R7S ......ocvevveriiieieieieiecieieeee e

Calibres pour la vérification de la protection contre
les contacts accidentels dans des combinaisons de
deux douilles RX7S.......coveruivrierieiiiieieeieereeeeveenenes

Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots
(dim. Tmin.) des culots P14.5s sur lampes
EEITNINEES ...t

Calibre «Entre» pour le culot et le socle de
Jampe GX38q veververririeieniereeieeieee e

Calibre «Entre» pour douille GX38q.......ccecveeeneenee.
Systéme de calibrage pour la vérification de la
force d'extraction dans la douille GX38&q.................

Calibre «Entre» combiné pour culots PK22s sur
lampes termMINEes .........ceovevvereenrerieieieneeeeeeerie e
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Provided by IHS Markit under license with IEC

Feuilles

7006-56A-2

7006-57-3
7006-57A-1

7006-57B-1

7006-58-1

7006-58A-3

7006-58B-3

7006-58C-1
7006-58D-1
7006-58E-1

7006-58F-1

7006-58G-1

7006-59-1

7006-59A-2

7006-59B-1
7006-59C-2

7006-59D-2

7006-60B-4

7006-60C-3

7006-61-5

7006-61A-3

7006-61B-4

7006-61C-4

7006-62-4

7006-62A-2

7006-62B-1

7006-62C-1

7006-64-1

7006-65-1
7006-65A-1

7006-65B-1

7006-66-2
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"Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
prefocus cap P30s on finished
JAMPS ..o

"Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contact cap R17d on finished lamps .........ccccoueuenee

"Go" gauge for R17d lampholders.........c.ccccoeeeenee.

Contact-making gauge for
lampholder R17d.....c.cccoveiniviniiniiniiiineinece

"Go" gauge for checking maximum insertion force
and maximum withdrawal force of lampholders Fa8

"Go" gauge for caps G17q-7 and GY17q-7
on finished lamps........c.coceeerieirennineeeeee

"Go" gauge for cap GY17q-7 on finished

Plug gauge for testing contact-making of
lampholders G17q-7, GX17q-7 and GY17q-7.........

"Go" gauge for lampholders G17q-7 and GY17q-7.
"Go" gauge for lampholders GX17q-7 .....cccevveuenene.
Rotation gauge for lampholders G17g-7,

GX17q-7 and GY 17q-7 cceeeveeriieineininieeseeene

Gauge for checking minimum withdrawal force and
contact-making of lampholders Fa8...........c..........

Plug gauge for lampholder Fa4..............cccooeniee
Gauge for checking minimum contact force in

connectors for bi-pin lamp bases
GZ6.35 & GZA ...

"Go" gauge for bi-pin bases

GZ6.35 o
"Go" gauge for connector GZ6.35........cccovvvvveeennene
Gauge for checking minimum retention force

of contact in lampholders GY6.35........ccccccveenennne
Double-ended gauges for a combined pair of
lampholders for testing contact-making G13...........
Double-ended "Go" gauges for a combined pair of
lampholders G13 .......ccoceveoininiinieirccceee
"Go" and "Not Go" gauges for bases

G6.35, GX6.35, GY6.35 and GZ6.35.......ccceveuneee.
"Go" gauges for bases G6.35, GX6.35

& GYO0.35 e
"Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35

Gauge for checking minimum retention force of
contacts in lampholders

G6.35 & GX0.35 ..o
"Go" gauges for combined pairs of

lampholders R7s......cccccoeoivineininninicincccncne
"Go" gauges for a combined pairs of

lampholders RX7S .....cccocveieieninirieienenescseeeen
Gauges for testing protection against electric

shock in combined pairs of

lampholders R7s......c.occcoveiviviiininniniccneieenene
Gauges for testing protection against electric

shock in combined pairs of

lampholders RXT7S .......ccccveviveieinieiiiieeeieeeisienns
Gauge for checking height of pins

(dim. Tmin.) of caps P14.5s on finished

JAMPS +eeeee e

"Go" gauge for four pin cap and lamp
DasSe GX38q.uevermeereeieriieiieieieere e

"Go" gauge for lampholder GX38q .......cccceveeruennnne
Gauging system for checking withdrawal
force in lampholder GX38q......cccevevirinieniiiee
Combined "Go" gauge for caps PK22s on
finished 1amps ........cccoveviriiiiineneeeee

Sheet

7006-56A-2

7006-57-3
7006-57A-1

7006-57B-1

7006-58-1

7006-58A-3

7006-58B-3

7006-58C-1
7006-58D-1
7006-58E-1

7006-58F-1

7006-58G-1

7006-59-1

7006-59A-2

7006-59B-1
7006-59C-2

7006-59D-2

7006-60B-4

7006-60C-3

7006-61-5

7006-61A-3

7006-61B-4

7006-61C-4

7006-62-4

7006-62A-2

7006-62B-1

7006-62C-1

7006-64-1

7006-65-1
7006-65A-1

7006-65B-1

7006-66-2
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Calibre «Entre» pour douilles PK22s...............c.......

Calibre «Entre» pour socles de lampe a
deux broches GZ4............cocoiiiiiiiiiiiiicicie

Calibre «Entre» pour connecteur GZ4

Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas
utiliser sur des lampes terminées) GRS....................

Calibre pour culots pour la vérification de I'entrée
des douilles maximales et de 1'écartement et la
longueur des broches GRS...........cccoeceveviineincnnne

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d'insertion et de la force maximale
d'extraction dans les douilles GRS............cccoevenenn.

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de rétention dans les douilles GRS............cccceeuenneeee

Calibre «Entre» pour la vérification des broches des
culots sur lampes terminées GR8 & GR10q............
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour la vérification
des broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes
terminées) GR8 & GR10q .....ccceoeveerenieiniiiricienne
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots a deux
broches sur lampes terminées G23 ...........ccceeennenene
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale

d'insertion et de la force maximale d'extraction dans
les douilles G23.....oovevuieieiieereeeeeeee e

Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d'insertion dans les douilles G23 & GX23...............
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G23............cccoeeeuenenene

Calibre a broche simple «D» pour la vérification de
la force maximale d'extraction dans les douilles
2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24,
GX)(Y)32 i
Calibre a broche simple «E» pour la vérification

de la force minimale de retenue dans les douilles
2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24,

Calibres «Entre» pour douilles GX9.5........cccceeeen.

Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5
dans 1a douille.........ocevieieieiiirieeee e

Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & GZ9.5
sur lampes termingées ...........ccoeevereeeeneenienereeeennes

Calibre «Entre» pour culot a deux broches G9.5
sur lampes termingées ............coeevereeeeneeneenereenenne

Calibre «Entre» pour douille G9.5..........cccoovvineene
Calibres pour douilles GY9.5 & GZ9.5...................

Calibre pour vérifier la tenue des culots
dans la douille G9.5........ccocooviiiiiiiiiiice

Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles
de lampe a deux broches G4.........ccoeoeevievineninnens

Calibre «Entre» pour douilles G4 .........ccooeveeueenene

Calibre pour vérification de la force minimale de
retenue dans les douilles G4 ..........oceeinieicinninnne

Calibre pour culot de lampe a deux broches
G5.3 sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour douilles G5.3 ........ccooeeerens

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle
a deux broches GX5.3 .....cocoiiiiiiiiiiiiicies

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle
adeux broches GY5.3 ..o

Calibre «Entre» pour douilles GX5.3 .......ccocveuenee.
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Feuilles
7006-66A-1

7006-67-1
7006-67A-2

7006-68-2

7006-68A-2

7006-68C-1

7006-68D-1

7006-68E-1

7006-68F-1

7006-69-2

7006-69A-1

7006-69B-2

7006-69C-1

7006-69D-6

7006-69E-6
7006-70-1

7006-70B-1

7006-70C-2

7006-70D-1
7006-70E-1
7006-70G-1

7006-70H-1

7006-72-1
7006-72A-3

7006-72B-2

7006-73-1
7006-73A-1

7006-73B-2

7006-73C-2
7006-73D-3

i

"Go" gauge for lampholders PK22s..........cccoceenenee.

"Go" gauge for bi-pin lamp
bases GZA.........cccviviiiiiiiiiiicecee e

"Go" gauge for connector GZ4

"Go" gauge for unmounted caps (Not for
use on finished lamps) GRS...........ccocevievininencne.

Gauge for caps to ensure entry of maximum
lampholders and to check pin-spacing
and length GRS8......c.ccooviiiiiiiiiicncccee

Gauges "A" and "B" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal
force in lampholders GRS...........ccooeveiininniniinne

Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders GRS...........ccoceiieininninicnne

"Go" gauge for checking the pins of caps
on finished lamps GR8 & GR10q.........cccccevvevruenneee

"Go" and "Not Go" gauge for checking the pins

of caps (Not for use on finished lamps)

GR8 & GRI0G.....ocveuiiiciiiiiiciiicccecce
"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap

on finished lamps G23........ccoceveinenininenineenne
Plug gauge "A" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in
lampholders G23 .......cccooevirieiereecceeee e
Plug gauge "B" for checking maximum

insertion force in lampholders G23 & GX23...........
Plug gauge "C" for checking minimum

retention force in lampholders G23 ..............ccc.....
Single-pin gauge "D" for checking maximum
withdrawal force of contacts in lampholders
2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24
GX)(Y)32 e
Single-pin gauge "E" for checking minimum
retention force of contacts in lampholders

2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24,
GX)(Y)32 ittt

"Go" gauges for lampholders GX9.5 ........c.ccceueneee.

Gauge for checking the retention of caps GX9.5
in lampholder.........oceeierieriiiniiee e

Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
on finished [amps..........cccooeveneiiienininreee e

"Go" gauge for bi-pin cap G9.5
on finished [amps..........cccooeviriiieneninrree e

"Go" gauge for lampholder G9.5..........cocoevvieiennene
Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5................

Gauge checking the retention of caps
in lampholders G9.5 ................

"Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
lamp Dases G4 ....ovevveveieieiereeeeeee e

"Go" gauge for lampholders G4 ..........ccccceveerenene.
Gauge for checking minimum retention force
in lampholders G4 ..........ccoeiveiiineiiereeeeeee

Gauge for bi-pin cap G5.3
on finished 1amps........c.coevveneiininiiincinecnce

"Go" gauge for lampholders G5.3 .........ccooerrennne.

"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
base GX5.3 ..o

"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
base GY5.3 .o

"Go" gauge for lampholders GX5.3.........ccceeevvnne

Sheet
7006-66A-1

7006-67-1
7006-67A-2

7006-68-2

7006-68A-2

7006-68C-1

7006-68D-1

7006-68E-1

7006-68F-1

7006-69-2

7006-69A-1

7006-69B-2

7006-69C-1

7006-69D-6

7006-69E-6
7006-70-1

7006-70B-1

7006-70C-2

7006-70D-1
7006-70E-1
7006-70G-1

7006-70H-1

7006-72-1
7006-72A-3

7006-72B-2

7006-73-1
7006-73A-1

7006-73B-2

7006-73C-2
7006-73D-3
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Calibre «Entre» pour douilles GY5.3 ..o

Calibre pour la vérification de la force maximale
d'extraction des contacts dans les douilles GX5.3....

Calibre a broche simple pour la vérification de la
réalité de contact dans les douilles GX5.3 & GU5.3

Calibre pour la vérification de la force maximale
d'extraction des contacts dans les douilles GY5.3....

Calibre a broche simple pour la vérification de la
force minimale de retenue des contacts dans les
douilles GY 5.3 i

Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches
GY16 sur lampes terminges..........coeceeveeerereerenenene

Calibre pour culots et socles a deux broches G22....
Calibre «Entre» pour douilles G22 .........ccccoeeneunne

Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes
a deux broches G38 sur lampes terminées................

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et
socles de lampes a deux broches G38 sur
lampes terminées ..........coecveereeirrereeenreenenrerenennene

Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux
CAlIDIES) vt

Calibre «Entre» pour douilles G38 (2¢ des deux
calibres)

Calibre pour la force minimale de contact
des douilles G38.........ccoiviiiiiiiiiiiiie

Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q................

Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée
des douilles maximales et de |'écartement et la
longueur des broches GR10q..........ccoceeveenieenuenenene

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d'insertion et de la force maximale
d'extraction dans les douilles GR10q.........ccccveneeene

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GR10q.......cccoeeruenennene

Calibres «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culots
G24, GX24 & GY24....ocoiiiiiiiiiccicce

Calibres «A» pour douilles G24, GX24 & GY24 ....
Calibres «B» pour douilles G24, GX24 & GY24 ....
Calibres «C» pour douilles G24, GX24 & GY24 ....

Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la
non-interchangeabilité des culots dans les douilles
G24, GX24 & GY24....oociiciiiicciecce

Calibres «Entre» «G» pour la vérification des
détrompeurs dans les douilles G24, GX24 & GY24

Calibre «Entre» pour culots G10q, GX10q,
GY10q & GZ10q....ciriieceiinieieiiinirieictieeeeieaeee

Calibres «Entre» pour les contacts des
douilles G10g, GX10q, GY10q & GZ10q...............

Calibre de vérification du contact pour douilles
G10q, GX10q & GY10q...c.ccvvvevciiiiciiiiciciccne

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots
sur lampes terminées G12..........coeevveirenccnennnncnn.

Calibre «A» pour la vérification des douilles G12...
Calibre «B» pour la vérification des douilles G12...
Calibre «C» pour la vérification des douilles G12...
Calibre «D» pour douilles G12, PG12 & PGX12 ....
Calibre «E» pour douilles G12 , PG12 & PGX12....

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots
sur lampes terminées PG12 & PGX12.....................

Calibres «A» pour la vérification des douilles
PGI12 & PGX12 ..o
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Feuilles
7006-73E-3

7006-73F-2

7006-73G-2

7006-73H-2

7006-73J-1

7006-74-1
7006-75-2
7006-75A-2

7006-76-1

7006-76A-1

7006-76B-1

7006-76C-1

7006-76D-1

7006-77-2

7006-77A-2

7006-77B-1

7006-77C-1

7006-78-5

7006-78 A-6

7006-78B-5

7006-78C-5

7006-78F-6

7006-78G-6

7006-79-2

7006-79A-2

7006-79B-1

7006-80-1

7006-80A-2
7006-80B-2
7006-80C-2
7006-80D-4
7006-80E-4

7006-81-3

7006-81A-3
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"Go" gauge for lampholders GY5.3......cccccoevvnennnne

Gauge for checking maximum withdrawal force of
contacts in lampholders GX5.3........cccovvvveninenenn.
Single-pin gauge for checking contact-making in

lampholders GX5.3 & GUS5.3....cccovieieiiecree

Gauge for checking maximum withdrawal force of
contacts in lampholders GYS5.3...c.ccoovvinininineinnne

Single-pin gauge for checking minimum
retention force of contacts in
lampholders GYS5.3 ...ooooieiiieireeeeeeeeeee

"Go" gauge for bi-pin cap GY16
on finished lamps.........ccooveereiiiniiineeeeeeee

Gauge for bi-pin caps and bases G22.....................
"Go" gauge for lampholders G22 ...........ccccceveuenenn.

"Go" gauge for bi-pin caps and bases
G38 on finished lamps..........cccoeirenrininiieee

"Go" and "Not Go" gauge for pins of
bi-pin caps and bases G38 on
finished [amps ........cccooeririeiieneneecee e

"Go" gauge for lampholders G38 (1st of two
GAUGES) cvvevvenrenieeneeneeeeseesseeseeneeeesseesesneeneessessesneeneenns
"Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two
GAULES) cvvevvenrereeneeneeneeseesseeseeneeeesseeseeneenaensesseeneeneenes

Gauge for minimum contact force
in lampholders G38 .........ccooeierinirieeeee e

"Go" gauge for unmounted caps (Not for use
on finished lamps) GR10q.......ccccceveririneineninenene

Gauge for caps to ensure entry of maximum
lampholders and to check pin-spacing and
length GR10Q c..c.ooveieiiieiicieinicececeeeecene

Gauges "A" and "B" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal force
in lampholders GR10q.......cccccevveerenieeneninenecnes

Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders GR10q.......c.cocevvverieenienincnnee

"Go" and "Not Go" gauges for caps G24, GX24

Gauges "A" for lampholders G24, GX24 & GY24..
Gauges "B" for lampholders G24, GX24 & GY24..
Gauges "C" for lampholders G24, GX24 & GY24 ..

"Not Go" gauges "F" for checking non-inter-
changeability of caps in lampholders G24, GX24

"Go" gauges "G" for checking key slots in
lampholders G24, GX24 & GY24 ....ccovvivviiennn.

"Go" gauge for caps G10q, GX10q, GY10q
& GZ10G et

"Go" gauges for the contacts of lampholders
G10q, GX10q, GY10q & GZ10q........ccvevererererennnen

Contact-making gauge for lampholders
G10q, GX10q & GY 10q.....cooiiiciiiiiiieiciiiriicinee

"Go" and "Not Go" gauge for caps
on finished lamps G12........cccoeviviniinenincneincne

Gauge "A" for checking lampholders G12 ..............
Gauge "B" for checking lampholders G12...............
Gauge "C" for checking lampholders G12...............
Gauge "D" for lampholders G12, PG12 & PGX12..
Gauge "E" for lampholders G12, PG12 & PGX12 ..

"Go" and "Not Go" gauge for caps on
finished lamps PG12 & PGX12......ccccovvevveenvnnnnn.

Plug gauges "A" for checking lampholders
PG12 & PGX12 ..o

Sheet
7006-73E-3

7006-73F-2

7006-73G-2

7006-73H-2

7006-73J-1

7006-74-1
7006-75-2
7006-75A-2

7006-76-1

7006-76A-1

7006-76B-1

7006-76C-1

7006-76D-1

7006-77-2

7006-77A-2

7006-77B-1

7006-77C-1

7006-78-5

7006-78 A-6

7006-78B-5

7006-78C-5

7006-78F-6

7006-78G-6

7006-79-2

7006-79A-2

7006-79B-1

7006-80-1

7006-80A-2
7006-80B-2
7006-80C-2
7006-80D-4
7006-80E-4

7006-81-3

7006-81A-3
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Feuilles
Calibres «B» pour la vérification des douilles
PG12 & PGX12...oiiiiiiiiciiiiciis 7006-81B-3
Calibres «C» pour la vérification des douilles
PG12 & PGX12....cuiiiiiiiiiiiiiciccccccces 7006-81C-3

Calibres «F» pour la vérification de la réalité du contact
dans les douilles PG12 & PGX12........ccccoviinine

Calibres «G» pour la vérification de la réalité du contact
dans les douilles PG12 & PGX12........c.cceviiinnne

Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11
& 2GXTT i

Calibre «A» pour la vérification de la force maximale
d'insertion et de la force maximale d'extraction
dans les douilles 2G11 & 2GX11 ..coovivievierienienins

Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d'insertion et de la force maximale d'extraction
dans les douilles 2G11 & 2GX11 ..ccoevvivvieieienns

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles 2G11 & 2GX11 ........... 7006-82C-2

Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2GX11
7006-82F-1

7006-81F-3
7006-81G-3

7006-82-2

7006-82A-2

7006-82B-2

Calibre «N’Entre pas» pour culots sur lampes terminées

2GXTT i 7006-82G-1
Calibre «N’Entre pas» pour la non-interchangeabilite

des culots 2GX 11 ..o 7006-82H-1
Calibre «Entre» «J» pour culots sur lampes terminées

2GXTT i 7006-82J-1

Calibre «N’Entre pas» «K» pas» pour la interchangeabilite

des culots 2G11 ...c.c.oiiiiiiiciiicccccee 7006-82K-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées

GXT0G i 7006-84-2
Calibre «A», «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes

termin€es GX10q.....c.eveeerieieieniieieieiese e 7006-84A-1
Calibre «B», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes

terminées GX 10q.....corveiererinirieieriereeseeeeee 7006-84B-1
Calibres «Entre» pour douilles GX10q..........c.c....... 7006-84C-2

Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de
contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force

minimale de retenue dans les douilles de type B...... 7006-84D-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots

sur lampes terminées GX10q.......ccevererinererenenncnne 7006-84E-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes

terminées GX10q ..ooveverrerieierienieeiieeeeseeeeeeeeeenne 7006-84F-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GX10q.......... 7006-84G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées

GY 100Gttt 7006-85-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes

terminées GY10q 7006-85A-1
Calibres «Entre» pour douilles GY10q.........ccc...... 7006-85B-3
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale

de contact dans la douille GY10q.......cccccevvuiuruinnnae 7006-85C-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots

sur lampes terminées GY 10q.......coceveverveienenennne 7006-85D-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes

termin€es GY 10q....ccververerieieieieieee e eieeeenns 7006-85E-1
Calibres «N'Entre Pasy» pour douilles GY10q.......... 7006-85F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux

broches sur lampes terminées GX23.........ccccoevveeenne 7006-86-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale

d'insertion et de la force maximale d'extraction dans

les douilles GX23 ... 7006-86A-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale

de retenue dans les douilles GX23........cccoeevvvennenene 7006-86B-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur

lampes terminées G32, GX32 & GY32 ....ccoevveuee 7006-87-2

Calibres «Al » pour la vérification de la force maximale
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans

les douilles G32 & GY32 ..o 7006-87A-2
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Plug gauges "B" for checking lampholders
PGI12 & PGX12 ..ot

Plug gauges "C" for checking lampholders
PGI2 & PGX12 .o

Plug gauges "F" for checking contact-making
in lampholders PG12 & PGX12 .....ccccocvvievinevnnennene

Plug gauges "G" for checking contact-making
in lampholders PG12 & PGX12 ......cccooevvevincnnnne.

"Go" gauge for caps on finished lamps 2G11 &
2GXT T it

Gauge "A" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in
lampholders 2G11 & 2GX11..ooiiiiiiiiieeecee

Plug gauge "B" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in
lampholders 2G11 & 2GX11...ocoevivvivieieieieienene

Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders 2G11 & 2GX11.....ccoccvveuenneee.

"Go" gauge for caps on finished lamps 2GX11

"Not Go" gauge for non-interchangeability of caps
2GX 1T ittt

"Go" gauge “J” for caps on finished lamps 2GX11

“Not go” gauge “K” for interchangeability
for lampholders 2G11......cccooeviiiiiiiiniineiceeee

"Go" gauge for caps on finished lamps

"Not Go" gauge "A" for caps on finished
1amps GX10q..c..cevveieirieieineeccceeee e

"Not Go" gauge "B" for caps on finished
1ampPs GX 10q.c..c.eevereeeireieieniceieicesceie e

"Go" gauges for lampholders GXY10q.........c........

Plug gauge "B" for checking minimum contact
force in lampholders GX10q, type A, and
minimum retention force in lampholders type B .....

"Go" gauges for the keys of caps on finished
1amPS GX10Gcweeueeieiereeeiieieee e

"Not go" gauges for caps on finished lamps

"Not Go" gauge "A" for caps on finished
lamps GY'10q

"Go" gauges for lampholders GY10q.......ccccvervnnee

Plug gauge "B" for checking minimum contact
force in lampholder GY 10q......cccevevererieieieienene

"Go" gauges for the keys of caps on finished lamps

"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on
finished lamps GX23.......ccoceoiiiniiniiicieeeee

Plug gauge "A" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in
lampholders GX23 ......cccooiiieieririeieeee e

Plug gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders GX23 .......cccccoevveieieneniieenene

"Go" and "Not Go" gauges for caps on
finished lamps G32, GX32 & GY32......cccovvvnnenn.

Plug gauges "Al " for checking maximum insertion
force and maximal withdrawal force in
lampholders G32 & GY32....ccooviieireieineeren

Sheet

7006-81B-3

7006-81C-3

7006-81F-3

7006-81G-3

7006-82-2

7006-82A-2

7006-82B-2

7006-82C-2

7006-82F-1

7006-82G-1

7006-82H-1

7006-82J-1

7006-82K-1

7006-84-2

7006-84A-1

7006-84B-1

7006-84C-2

7006-84D-1

7006-84E-1

7006-84F-1
7006-84G-1

7006-85-2

7006-85A-1
7006-85B-3

7006-85C-1

7006-85D-1

7006-85E-1
7006-85F-1

7006-86-1

7006-86A-1

7006-86B-1

7006-87-2

7006-87A-2



IEC 60061-3:1969/AMD55:2018 © IEC 2018 -10-
................................................................................ Feuilles Sheet
Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion
d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32... 7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87C-2
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-interchange-
non-interchangeabilité des culots dans les douilles ability of caps in lampholders
G32, GX32 & GY32uiirrrcecceieeenee 7006-87D-2 G32, GX32 & GY32..iiiiiiiicciicceieeece 7006-87D-2
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key
détrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32 7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32............... 7006-87E-2
Calibre «A2 » pour la vérification de la force Plug gauge "A2 " for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles GX32.......ccccccoveuennnen. 7006-87F-2 force in lampholders GX32 .......ccccceevvveneninenennne 7006-87F-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished
terminées PY43d .......cccoceevevnnnnnccccen 7006-88-1 lamps PY43d ..., 7006-88-1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of
minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished
sur lampes terminges ............coeeeveverereneeneeniennenne 7006-88A-1 JAIMPS o 7006-88A-1
Calibre «Entre» pour douilles PY43d........ccccceeuee 7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d .......cccccoeuennene. 7006-88B-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished
terminées PZ43t..........ccciviviiiciiniiciicceee 7006-89-1 1amps PZA43t ..ot 7006-89-1
Calibre «Entre» pour douilles PZ43t ....................... 7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t............cccovnne. 7006-89A-1
Calibre «Entre» pour douilles W10.6x8.5d pour "Go" gauge for lampholder W10.6x8.5d for
lampes flash........cocoooeeiiiiiiniee 7006-90A-2 photo-flash 1amps ........cccooveieinieiinicceeee 7006-90A-2
Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge for maximum contact force in lampholders
douille W10.6x8.5d pour lampes flash .................... 7006-90B-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps...........cccoeueueneene. 7006-90B-2
Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder
douille W10.6x8.5d pour lampes flash .................... 7006-90C-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps...........cceoeeueneene 7006-90C-2
Calibre pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact-making in lampholders
dans la douille W10.6x8.5d pour lampes flash ........ 7006-90D-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps ............cccveneee. 7006-90D-2
Calibre «Entre» pour douilles W2.1x9.5d................ 7006-91-1 "Go" gauge for lampholders W2.1x9.5d.................. 7006-91-1
Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe "Not Go" gauge for base
W2 IX9.5d i 7006-91B-1 W2.1X9.5d i 7006-91B-1
Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders
W2.IX9.5d e 7006-91C-1 W2.1X9.5d i 7006-91C-1
Calibres pour douille W2x4.6d........cccoeceveieincnnne 7006-94-1 Gauges for lampholder W2x4.6d...........cccevvevennenne. 7006-94-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les "Go" and "Not Go" gauge for terminations
connecteurs G16t et G16d sur lampes terminées ..... 7006-95-3 G16t and G16d on finished lamps ........c.ccceveenenne 7006-95-3
Calibre «Entre» pour culots P45t...... . 7006-95A-2 "Go" gauge for caps P45t ..... 7006-95A-2
Calibre «N'Entre Pas» pour culots P45t................... 7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t........ccccoevevnenncnnne. 7006-95B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le bossage "Go" and "Not Go" gauge for the locating notch
d'orientation des culots P45t..........cccoccoeiniininnenne 7006-95D-2 0f €CapS PASt ... 7006-95D-2
Calibre pour le bossage d'orientation des culots P45t~ 7006-95E-2 Gauge for the locating notch of caps P45t............... 7006-95E-2
Calibre pour la dimension Ymax des culots P45t.... 7006-95F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t ................ 7006-95F-2
Calibre pour la dimension Rmin. des culots P45t.... 7006-95G-2 Gauge for dimension Rmin. of caps P45t ................ 7006-95G-2
Calibre «Entre» pour douilles P45t...........cccoeeeeene. 7006-95H-2 "Go" gauge for lampholders P45t.........ccccocevirnennene 7006-95H-2
Calibre «Entre» pour la coupe transversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp
de lampe W3.3x10.4d.......ccooeiiininiiiiicciene 7006-96-1 base W3.3x10.4d .....ccoiiniiiiiiciccce 7006-96-1
Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp
de lampe W3.3x10.4d.......ccoooeiiinniiiiiiciiee 7006-96A-1 base W3.3x10.4d 7006-96A-1
Calibre «Entre» pour culots SX4s.........cccceveereennne 7006-97-1 “Go” gauge for caps SX4s 7006-97-1
Calibre « N'Entre Pas» pour culots SX4s................. 7006-97A-1 “Not Go” gauge for caps SX4s......cccvevverenerennenn. 7006-97A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées X511 oo 7006-99-2 1amps X511 oo 7006-99-2
Calibre «Entre» pour douilles X511 .......ccccoenenens 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 ......cccceovvirrnnnene 7006-99A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles X511 .............. 7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511.................... 7006-99B-1
Calibres «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
terminées GRX10q.. ..ovevveireieiieiiieeece e 7006-101-1 lamps GRX10q.. ...ccucuruiiiiiiiiiriciiiccecene 7006-101-1
Calibres «N'Entre Pas» pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps
des culots sur lampes terminées GRX10q................ 7006-101A-1 on finished lamps GRX10q .....cccovvuvveuicinniecinnne 7006-101A-1
Calibres «A» et «B» «N'Entre Pasy sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps
terminées GRX10q ......cccccevvvenieininiiiiciieceeeee 7006-101B-1 on finished lamps GRX10q .....ccccovevereeinerireieinene 7006-101B-1
Calibre «Entre» pour douilles GRX10q................... 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10q.........c.cceuenue. 7006-101C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles GRX10q......... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10q................ 7006-101D-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées 2G7 & 2GX7....coceoevverveneirennne 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7 ...cooeovvervveneirereene 7006-102-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles 2G7 .........ccccceveueennene 7006-102A-1 force in lampholders 2G7 .........ccoccceeevirineinineene 7006-102A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force
male d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 ...... 7006-102B-1 in lampholders 2G7 & 2GX7.....cccccevevuvinererenencnn 7006-102B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum
minimale de retenue dans les douilles 2G7.............. 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7 ..........cccceueuenee 7006-102C-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insertion force
maximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in
d'extraction dans les douilles 2GX7........coceeveuenuene 7006-103-1 lampholders 2GX7 7006-103-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles 2GX7.......cccooeeieieniene 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 .......cccocovevieiienenenennne 7006-103A-1
Calibres «Entre» pour la verification des socles "Go" gauges for checking bases
W2SXI6 o 7006-104-1 W2SXI6 e 7006-104-1
Calibres «Entre» pour la vérification des "Go" gauges for checking lampholders
douilles W2.5X16........ccccoviviniiiiiiiiiiiiiiiccne 7006-104A-1 W2SXI6 e 7006-104A-1
Calibre «Entre» pour socles WX2.5x16... 7006-104B-1 "Go" gauge for bases WX2.5x16........... . 7006-104B-1
Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................ 7006-104C-1 "Go" gauge for lampholders WX2.5x16.................. 7006-104C-1
Calibre «Entre» pour socles WY2.5x16.........ccc..... 7006-104D-1 "Go" gauge for bases WY2.5X16.......ccceveveneennnne. 7006-104D-1
Calibre «Entre» pour douilles WY2.5x16................ 7006-104E-1 "Go" gauge for lampholders WY2.5x16.................. 7006-104E-1
Calibre «Entre» pour socles WZ2.5x16... 7006-104F-1 "Go" gauge for bases WZ2.5x16 7006-104F-1
Calibre «Entre» pour douilles WZ2.5x16 7006-104G-1 "Go" gauge for lampholders WZ2.5x16 7006-104G-1
Calibres «Entre» pour socles WU2.5x16................. 7006-104H-1 “Go” gauges for bases WU2.5X16......cccoueereerennne 7006-104H-1
Calibres «Entre» pour douilles WU2.5x16............... 7006-104J-1 “Go” gauges for lampholders WU2.5x16................ 7006-104J-1
Calibre «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d. 7006-105-2 "Go" gauge for bases W3x16d & WX3x16d 7006-105-2
Calibre «N'Entre Pasy» pour socles W3x16d, WX3x16d, "Not go" gauge for bases W3x16d, WX3x16d,
W3x16q, WX3x16q & WY3x16q 7006-105A-3 W3x16q, WX3x16q & WY3x16q 7006-105A-3
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability
abilité pour douilles W3x16d & WX3x16d.............. 7006-105B-2 gauges for lampholders W3x16d & WX3x16d........ 7006-105B-2
Calibres «Entre» pour socles W3x16q, "Go" gauges for bases W3x16q,
WX3X16q & WY3X16q. ..o 7006-106-3 WX3X16q & WY3XI6q...cieiiiicccciccenennens 7006-106-3
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability
abilité pour douilles W3x16q, gauges for lampholders W3x16q,
WX3x16q &WY3X16q.....ccoimiiiiiiciciicicciine 7006-106A-3 WX3x16q & WY3X16q....ccoomiiiiiiiciriiciceae 7006-106A-3
Calibre «Entre» «A» pour culots PG13 & PGJ13.... 7006-107-3 "Go" gauge "A" for caps PG13 & PGJ13................ 7006-107-3
Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 & PGJ13 .. 7006-107A-2 "Go" gauge for connectors PG13 & PGJ13 ............. 7006-107A-2
Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 & PGJ13 ... 7006-107B-1 "Go" gauge "B" for caps PG13 & PGJ13 ................ 7006-107B-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
PGI3 & PGII3 ..ottt 7006-107C-1 PG13 & PGII3 ..ot 7006-107C-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles a "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases
deux broches GU4 ..........ccciviniicininiiiiecceenine 7006-108-2 GUA et e 7006-108-2
Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
d'insertion et d'extraction dans les douilles GU4 ..... 7006-108A-2 maximum withdrawal force in lampholders GU4..... 7006-108A-2
Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles GU4.............ccoeveenee 7006-108B-1 in lampholders GU4 ...........cccoeviiiniininincnicincnne 7006-108B-1
Calibre «Entre» pour douilles GU4 .........c.ccccoeueee 7006-108C-2 "Go" gauge for lampholders GUA4............cocevvueneee. 7006-108C-2
Calibre a broche simple pour la vérification de Single-pin gauge for checking contact-making in
la réalité de contact dans les douilles GZ4 & GU4 .. 7006-108D-1 lampholders GZ4 & GU4 7006-108D-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases
a deux broches GUS.3 ..o, 7006-109-1 GUS.3 e 7006-109-1
Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
d'insertion et d'extraction dans les douilles GU5.3... 7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GUS5.3. 7006-109A-1
Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles GUS.3........ccooevveuennene 7006-109B-1 in lampholders GUS5.3 .....c.occoveiniininiincirecee 7006-109B-1
Calibre «Entre» pour douilles GUS.3 ........ccccvueuee 7006-109C-2 "Go" gauge for lampholders GUS5.3..........ccccevunnnee 7006-109C-2
Calibre «Entre» pour culots PGJ19-1, PGJ19-2 & "Go" gauge for caps PGJ19-1, PGJ19-2 &

. 7006-110-1 . 7006-110-1
Calibre «Entre» pour culots PGJ19-4 & PGJ19-5.... 7006-110A-1 "Go" gauge for caps PGJ19-4 & PGJ19-5 ............... 7006-110A-1
Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
des détrompeurs des culots PGJ19..........cccccovennene 7006-110B-1 €aps PGIL9 .o 7006-110B-1
Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
des détrompeurs des douilles PGJ19...........ccccceeee. 7006-110C-1 lampholders PGJ19........ccccccviiviiiiinniiiice 7006-110C-1
Calibre pour la verification des connecteurs PGJ19. 7006-110D-1 Gauge for checking connectors PGJ19.................... 7006-110D-1
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Calibre «A» pour douilles S14s.......cccccevvererincnnne
Calibre «B» pour douilles S14s........cccccovveneircnnene
Calibre «C» pour douilles S14S........cccccvvvereircnnene
Calibre «A» pour douilles S14d..........ocoevvviiennne.
Calibres «B1» et «B2» pour douilles S14d..............
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU7.

Calibre pour la vérification des torsions
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU7

Calibre pour la verification de la torsion minimale
d’extration des douilles GU7 .........cccccveeuieierieienens

Calibres pour la vérification de 1'alignement des
culots pour lampes terminées FC2...........ocoevveiennne

Calibre «Entre» pour un ensemble de deux douilles

Calibre pour la vérification de la réalité de contact
dans un ensemble de deux douilles Fc2...................

Calibre «Entre» pour 'ensemble de deux douilles
WA3XB.50 .o

Calibre pour la vérification de la force maximale
d'insertion et d'extraction dans les douilles a
insertion latérale W4.3x8.5d.........cccccvevvivreiierrennennn.

Calibre pour la vérification de la réalité de contact
dans un ensemble de deux douilles W4.3x8.5d........

Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées

Calibre «A» pour la vérification des forces maximales
d'insertion et d'extraction dans les douilles 2G10 ....

Calibre «B» pour la vérification des forces maximales
d'extraction et d'extraction dans les douilles 2G10 ..

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles 2G10.........ccceoeeeuennene

Calibre pour culots a deux broches GY22 ...............
Calibre «Entre» pour douilles GY22 .........cccoeveeeenne
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10

Calibre «Entre» pour la vérification des torsions
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10

Calibre pour la vérification de la torsion minimale
d'extraction des douilles GU10 & GZ10..................

Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour socles GU10

Calibre «Entre» pour la vérification des torsions
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU10

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles G8.5.
Calibres «A» pour douilles G8.5 .........cceovvvenennnne.
Calibre «B» pour douilles G8.5 ..........ccceevevenennnne.
Calibre «C» pour douilles G8.5.......cccccovvevereneennne
Calibre «N'entre pas» pour douilles G8.5 ................

Calibre pour la vérification de la force minimale de
retenue des douilles G8.5..........ccecevieiviniiincnncnne.

Calibre «Entre» pour culots GU10q
Calibre «N'Entre Pas» pour culots GU10q...............
Calibre «Entre» pour douille GU10q........cceeeruenene

Calibre pour la vérification de la force minimale de
retenue des douilles GU10q.......ccceevevinerinienienenne

Calibres pour la réalité du contact pour douilles
GZ10G ot

Calibre «Entre» pour douilles 2GX13 .........ccceenee

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«A» pour
culots 2GX13...iiiii

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«B» pour
Culots 2GX I3 .

Calibre pour la vérification de la réalité de contact
dans les douilles 2GX13 .....cccoovvineineniinciicnenene

International Electrotechnical Commission
Provided by IHS Markit under license with IEC

Feuilles
7006-112A-1
7006-112B-1
7006-112C-1
7006-112D-1
7006-112E-1
7006-113-2

7006-113A-3

7006-113B-1

7006-114-1

7006-114A-1

7006-114B-1

7006-115-1

7006-115A-1

7006-115B-1

7006-118-1

7006-118A-1

7006-118B-1

7006-118C-1
7006-119-1
7006-119A-1
7006-120-1

7006-120A-2

7006-120B-1
7006-121-1

7006-121A-2
7006-122-1

7006-122A-2
7006-122B-2
7006-122C-1
7006-122D-1

7006-122E-2
7006-123-1

7006-123A-1
7006-123B-1

7006-123C-1

7006-124-1
7006-125-1

7006-125A-1

7006-125B-1

7006-125C-1
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Gauge "A" for lampholders S14s........cccoccovereennne
Gauge "B" for lampholders S14s........cccccoveneunnene
Gauge "C" for lampholders S14s........cccocevvvereennne
Gauge "A" for lampholders S14d.........cccccoevvnennene
Gauges "B1" and "B2" for lampholders S14d..........
"Go" and "Not Go" gauge for bases GU7................

Gauge for checking the maximum insertion and
withdrawal torques in lampholders GU7 .................
Gauge for checking the minimum withdrawal torque
in lampholders GU7 ........ccooeoieirenineneeseeeeee

Gauge for checking alignment of caps on finished
1ampPs FC2 ..o

"Go" gauge for a combined pair of lampholders

Gauge for testing contact-making in a combined
pair of lampholders FC2.........cccovvvinininieniee

"Go" gauge for a combined pair of lampholders
WA3XB.50 i

Gauge for checking maximum insertion and
withdrawal force in lampholders for lateral
insertion W4.3x8.5d ......c.cccoeeiinniiiniicee,

Gauge for testing contact-making in a combined pair
of lampholders W4.3X8.5d .........ccoeveiniencinninnne

"Go" gauge for caps on finished lamps

Gauge "A" for checking maximum insertion and
withdrawal forces in lampholders 2G10..................

Gauge "B" for checking maximum insertion and
withdrawal forces in lampholders 2G10...................

Gauge "C" for checking minimum retention force
in lampholders 2G10 .......cccccviveireninenereecee

Gauge for bi-pins caps GY22 .....ccoeveverveenenenennene
“Go” gauge for lampholders GY22 .......cccocvevennenee.
"Go" and "Not Go" gauge for bases GZ10 ..............

"Go" gauge for checking maximum insertion and
withdrawal torques in lampholders GZ10................

Gauge for checking the minimum withdrawal torque
in lampholders GU10 & GZ10 ..........ccccevvvvveucnnne.

"Go" and "Not Go" gauge for bases GU10

"Go" gauge for checking maximum insertion and
withdrawal torques in lampholders GU10 ...............

"Go" and "Not Go" gauge for bases G8.5................
Gauges "A" for lampholders G8.5.........ccccccevvennee.
Gauge "B" for lampholders G8.5...........ccccovrvennee.
Gauge "C" for lampholders G8.5........ccccocevvvenenne
"Not Go" gauge for lampholders G8.5.....................

Gauge for checking minimum retention force of
lampholders G8.5 type B

"Go" gauge for caps GU10q
"Not Go" gauge for caps GU10q ......ccceeeveruererenncne
"Go" gauge for lampholder GU10q.........ccoeenuncne.

Gauge for checking minimum retention force of
lampholders GUL0( .......coeeveienerenieieieeneecneen

Contact-making gauges for lampholders
GZL0G ettt

"Go" gauge for lampholders 2GX13.........cccooeuennee.
"Go" and "Not Go" gauge "A" for caps

Sheet
7006-112A-1
7006-112B-1
7006-112C-1
7006-112D-1
7006-112E-1
7006-113-2

7006-113A-3

7006-113B-1

7006-114-1

7006-114A-1

7006-114B-1

7006-115-1

7006-115A-1

7006-115B-1

7006-118-1

7006-118A-1

7006-118B-1

7006-118C-1
7006-119-1
7006-119A-1
7006-120-1

7006-120A-2

7006-120B-1
7006-121-1

7006-121A-2
7006-122-1

7006-122A-2
7006-122B-2
7006-122C-1
7006-122D-1

7006-122E-2
7006-123-1

7006-123A-1
7006-123B-1

7006-123C-1

7006-124-1
7006-125-1

7006-125A-1

7006-125B-1

7006-125C-1
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Calibre pour la vérification de la force minimale de
retenue des douilles 2GX13

Calibre «Entre» pour socle G5.3-4.8 .......................

Calibres «A» pour connecteur G5.3-4.8 ...........c.....
Calibres «B» pour connecteur G5.3-4.8...................

Calibre pour la vérification des ressorts des
culots PG20 & PGU20 .......cccccovvvviiiiiniiiiiiiinne

Calibre pour la vérification des contacts des
douilles PGU20 ........ccccoooviviiiiiiiiiiiiciiiee

Calibres pour la vérification des contacts des
culots PG20 ..o

Calibre «Entre» pour socle G9......c.ccovevevenvcencnne

Calibre «N'Entre Pasy» pour socle G9

Calibre «Entre» pour douille G9...........

Calibre pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G9.........cccoecererrcnnencne

Calibre pour la vérification de la réalité de contact
dans les douilles G9

Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des
douilles maximales et de I’écartement et la longueur
des broches GRZ10d ..........cccoeiviiiiniiiiiiiee

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale
d’extraction dans les douilles GRZ10d....................

Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10d

Calibre «C» pour la vérification de la force
minimale de retenue dans les douilles GRZ10d.......

Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des
douilles maximales et de ’écartement et la longueur
des broches GRZ10t

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale
d’extraction dans les douilles GRZ10t.....................

Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10t

Calibre «C» pour la vérification de la force
minimale de retenue dans les douilles GRZ10t........

Calibre «Entre» pour culots P38t.........cccoeveenene
Calibre «N'entre pas» pour culots P38t...........c..c.....

Calibre pour la vérification de la dimension
Y maximum des culots P38t...........cccccoviiiinnnns

Calibre «Entre» pour douilles P38t.........ccccoeenennne
Calibre «Entre» et "N'entre pas" pour culots GX12.
Calibre«A» pour douilles GX12.
Calibre«B» pour douilles GX12 ........ccccevevireennne.
Calibre«C» pour douilles GX12 ......ccccevevvreennne.

Calibre pour la vérification des culots sur circuit
imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-.................

Calibre pour la vérification des détrompeurs de culots
sur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-..

Calibre pour la vérification des connecteurs sur circuit

imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.. ...........

Calibre pour la vérification du contact électrique des
connecteurs sur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-..
€t GZZTd-..ooiiiie

Calibre pour la vérification des culots sur circuit
imprimé GUX2.5d.....cccooeiiiiiieieieece e

Calibres «A» pour la vérification des culots sur circuit

imprimé GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d..............

Calibre «B» pour la vérification des culots sur circuit
imprime GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d..............

Calibre «N’Entre pas» pour la vérification des culots
sur circuit imprimé GUX2.5d .......cccocveveniniinnnenne.
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Feuilles

7006-125D-1
7006-126-1

7006-126A-1
7006-126B-1

7006-127-1

7006-127A-1

7006-127B-2
7006-129-2

7006-129A-1
7006-129B-1

7006-129C-1

7006-129D-1

7006-131-1

7006-131A-1

7006-131B-1

7006-131C-1

7006-132-1

7006-132A-1

7006-132B-1

7006-132C-1
7006-133-1
7006-133A-1

7006-133B-1
7006-133C-1
7006-135-1

7006-135A-1
7006-135B-1
7006-135C-1

7006-136-1

7006-136A-1

7006-136B-1

7006-136C-1

7006-137-1

7006-137A-1

7006-137B-1

7006-137C-1
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Gauge for checking the minimum retention force of
lampholders 2GX13

"Go" gauge for base G5.3-4.8.......ccoevirinenninenne
Gauges "A" for connector G5.3-4.8......ccccovverieinnene

Gauges "B" for connector G5.3-4.8.......ccccvvvvvenenene

Gauge for testing the springs of caps
PG20 & PGU20........coviiiiiiiiiciiiiciciieccee

Gauge for testing the contacts of lampholders

Gauges for testing the contacts of caps
PG20 ..o

"Go" gauge for base G9........cceevvvenreininicininenn
"Not Go" gauge for base G9.....

"Go" gauge for lampholder G9

Gauge for checking the minimum retention force
in lampholders G9 .........ccocveevevievieninieieiee e

Gauge for checking contact-making
in lampholders G9 .........ccocveveieiienenieeeeeeee

Gauge for caps to ensure entry of maximum
lampholders and to check pin-spacing and
length GRZ10d.......c.ooioieieieieieee e

Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion

force and maximum withdrawal force in
lampholders GRZ10d ..........ccoeovvieieiirieieeee.

“Go” gauge for unmounted caps GRZ10d...............

Gauge “C” for checking minimum retention
force in lampholders GRZ10d ..........cccoceeveienennenne.

Gauge for caps to ensure entry of maximum
lampholders and to check pin-spacing and
length GRZ10t

Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion

force and maximum withdrawal force in
lampholders GRZ10t ..........cccoeevieieririnireeeee

“Go” gauge for unmounted caps GRZ10t................

Gauge “C” for checking minimum retention
force in lampholders GRZ10t..........ccccccevvuenieirnnne

"Go" gauge for caps P38t .......ccccceveirinieinincnne,
"Not go" gauge for caps P38t .......ccceeveirerncnnnne.

Gauge for checking dimension Y maximum
Of Caps P38t .cuiiiiiiieiee e

"Go" gauge for lampholders P38t........c..cccoevnennne.
"Go" and "Not go" gauge for caps GX12 ................
Gauge "A" for lampholders GX12.. .
Gauge "B" for lampholders GX12.........cccovervennenee.
Gauge "C" for lampholders GX12........ccccevvvvennnee.

Gauge for checking printed circuit caps GZX7d-..,
GZY7d-.. and GZZTd-.....ccocovviiiriiiieeieeeene

Gauge for checking keys of printed circuit caps
GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.........cccccevvvnneee.

Gauge for checking printed circuit connectors
GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-......ccceecveverevanenne.

Gauge for testing contact-making
in printed circuit connectors GZX7d-.., GZY7d-..
and GZZ7d-.......ccccoiviviiiiiiiiiiicccccce

Gauge for checking printed circuit caps
GUX2.5d e

Gauges “A” for checking printed circuit caps
GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d ...........cccoueee.

Gauge “B” for checking printed circuit caps
GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d ........cvvuvmmnnnee.

“Not go” gauge for checking printed circuit caps
GUX2.50 ..ottt

Sheet

7006-125D-1
7006-126-1

7006-126A-1
7006-126B-1

7006-127-1

7006-127A-1

7006-127B-2
7006-129-2

7006-129A-1
7006-129B-1

7006-129C-1

7006-129D-1

7006-131-1

7006-131A-1

7006-131B-1

7006-131C-1

7006-132-1

7006-132A-1

7006-132B-1

7006-132C-1
7006-133-1
7006-133A-1

7006-133B-1
7006-133C-1
7006-135-1

7006-135A-1
7006-135B-1
7006-135C-1

7006-136-1

7006-136A-1

7006-136B-1

7006-136C-1

7006-137-1

7006-137A-1

7006-137B-1

7006-137C-1
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Calibres pour la vérification des connecteurs
auto-supportés sur circuit imprimé de type «A»
GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d......cococceuvvenercnnnn

Calibre pour la vérification des socles d’entrée des
connecteurs sur circuit imprimé de type «B» GUX2.5d

Calibres pour la verification du contact électrique des
connecteurs sur circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d
et GUZ2.5d.....cooiiiiiiiiiciiiccec

Calibre «Entre» «A» pour culots P23t & PX23t......
Calibre «Entre» «B» pour culots P23t ..........c.c.c.....
Calibre «Entre» «B» pour culots PX23t ..................
Calibres «Entre» pour culots G7.9 et GX7.9 ...........
Calibres «Entre» pour douilles G7.9 et GX7.9 ........

Calibre pour la verification de la force minimale de
retenue des contacts dans les douilles G7.9 et GX7.9

Calibre «Entre» pour culots 2G8 ..........cccccevererenne
Calibres «A» pour la vérification des douilles 2GS8 .
Calibres «B» pour la vérification des douilles 2G8 .
Calibres «C» pour la vérification des douilles 2G8 .

Calibre a broche simple «D» pour la vérification de la
force maximale d’extraction des douilles 2G8.........

Calibre a broche simple «E» pour la vérification de la
force minimale de retenue des douilles 2GS ............

Calibres «N’entre pas» «F» pour la vérification de la
non-interchangeabilité des douilles 2GS.................

Calibre «G» pour la vérification des douilles 2GS....

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification
des diamétres des broches des culots 2GS ...............

Calibres «N’entre pas» pour la vérification de la non-
interchangeabilité des détrompeurs des culots 2GS .

Calibre «Entre» pour la vérification des broches
des culots 2G8 ..o

Calibre «Entre» pour la verification dimensionnelle
du detrompeur des culots 2GS ..........cccevevierienieniene
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GX53
Calibre «A» pour douilles GX53.......cccccvvevieinennne
Calibre «B» pour douilles GX53 .......coceovveveinenne
Calibre «C» pour douilles GX53 ......ccoceoevenieinenne
Calibre «N’entre pas» pour culots GX53........c..c.....

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification
des détrompeurs dans les culots GX53 ..........cceeene

Calibre «N’entre pas» pour la vérification des
détrompeurs dans les culots GX53 ......ccccoceeviivenene

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification
des détrompeurs dans les douilles GX53 .................

Calibre «N’entre pas» pour la vérification de la
distance maximale du détrompeur dans douilles GX53

Calibre «N’entre pas» pour la vérification de la
distance minimum du détrompeur dans douilles GX53

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour
socles GX8.5 ..o

Calibre pour la vérification des torsions maximales
d'insertion et d'extraction des connecteurs/douilles

GX8.5 e

Calibre pour la vérification de la torsion manimale
d'extraction des connecteurs/douilles GX8.5 ..........

Calibre «N’entre pas» pour la vérification
des connecteurs/douilles GX8.5 .........ccccoovnivucucnnnne

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour
50cles GX10 ..o

Calibre pour la vérification des torsions maximales
d'insertion et d'extraction des douilles GX10...........

Calibre pour la vérification de la torsion manimale
d'extraction des douilles GX10........cccocceveereueenennne
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Feuilles

7006-137D-1
7006-137E-1
7006-137F-1
7006-138-2

7006-138A-1
7006-138B-1

7006-139-1
7006-139A-1

7006-139B-1
7006-141-1

7006-141A-2
7006-141B-2
7006-141C-2

7006-141D-1

7006-141E-1

7006-141F-1
7006-141G-1

7006-141H-1

7006-141J-2

7006-141K-2

7006-141L-1
7006-142-1

7006-142A-1
7006-142B-1
7006-142C-1
7006-142D-1

7006-142E-1

7006-142F-1

7006-142G-1

7006-142H-1

7006-142]-1

7006-143-1

7006-143A-1

7006-143B-1

7006-143C-1

7006-144-1

7006-144A-1

7006-144B-2
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Gauges for checking type “A” printed circuit
self-supporting connectors GUX2.5d, GUY2.5d
and GUZ2.5d......ccooeiiiieieeceeeee e

Gauge for checking type “B” printed circuit
plug-in connectors GUX2.5d..........ccoccvvennincnnnne

Gauges for testing contact-making
in printed circuit connectors GUX2.5d, GUY2.5d
and GUZ2.5d........cooeiiiniiiiiiiiiiccce

“Go” gauge “A” for caps P23t & PX23t..................
“Go” gauge “B” for caps P23t......cccocvevievenininnnne
“Go” gauge “B” for caps PX23t...cccocvvveiiniinenenne.
“Go” gauges for caps G7.9 and GX7.9......cccceneeee.
“Go” gauges for lampholders G7.9 and GX7.9 .......

Gauge for checking the minimum retention force
of the contacts in lampholders G7.9 and GX7.9 ......

“Go” gauge for caps 2G8.......ccovevirerieienienieerecne
Gauges “A” for checking lampholders 2GS.............
Gauges “B” for checking lampholders 2GS..

Gauges “C” for checking lampholders 2G8............
Single pin gauge “D” for checking maximum
withdrawal force of contacts of lampholders 2GS ...
Single pin gauge “E” for checking mimimum retention
force of contacts in lampholders............ccccccvevennenee.

“Not go” gauges “F” for checking non-
interchangeability of lampholders 2G8...................

Gauge “G” for checking lampholders 2GS ..............

“Go” and “Not go” gauge for checking the pin
diameters of caps 2G8 ........ccceevvevierieririeeee e

“Not go” gauges for checking non-interchangeability
keys of caps 2G8 ...c.oovevieiirieieiieieenee e

“Go” gauge for checking
CaP PINS 2G8.eniiiieiieiiiecreeeee e

“Go” gauge for checking

key dimensions of caps 2G8.........cccoveveeverieriennenne.
“Go” and “Not go” gauge for caps GX53................
Gauge “A” for lampholders GX53 ........ccccoevvvrnneee
Gauge “B” for lampholders GX53........cccccevevirennnne
Gauge “C” for lampholders GX53........cccccvevvvennene
“Not go” gauge for caps GX53.....cocecvveneenernennne

“Go” and “Not go” gauge for checking
keyways in caps GX53 ....ccccovviveeneneneniecneincnnne

“Not go” gauge for checking keyways

N CaPS GX53 ..
“Go” and “Not go” gauge for checking

keys in holders GX53 .....cooiiiiiiiiiinienrieereiee

“Not go” gauge for checking the maximum key
distance of holders GX53 ......cccoooveiiiinininienee,

“Not go” gauge for checking the minimum key
width of holders GX53 ......oocivinieiiniciiinciene
“Go” and “Not go” gauge for

bases GX8.5 ..o

Gauge for checking the maximum insertion and
withdrawal torques in connectors/holders

GXB.5 ittt
Gauge for checking the minimum withdrawal torque
in connectors/lampholders GX8.5 .........ccccocveernnn
“Not go” gauge for checking
connectors/lampholders GX8.5 .......cceovevevenennenne

“Go” and “Not go” gauge for
bases GX10 ..o

Gauge for checking the maximum insertion and
withdrawal torques in holders GX10..........cccceueuee

Gauge for checking the minimum withdrawal torque
in lampholders GX10 ......cccooevivieieiiee s

Sheet

7006-137D-1
7006-137E-1
7006-137F-1
7006-138-2

7006-138A-1
7006-138B-1

7006-139-1
7006-139A-1

7006-139B-1
7006-141-1

7006-141A-2
7006-141B-2
7006-141C-2

7006-141D-1

7006-141E-1

7006-141F-1
7006-141G-1

7006-141H-1

7006-141J-2

7006-141K-2

7006-141L-1
7006-142-1

7006-142A-1
7006-142B-1
7006-142C-1
7006-142D-1

7006-142E-1

7006-142F-1

7006-142G-1

7006-142H-1

7006-142]-1

7006-143-1

7006-143A-1

7006-143B-1

7006-143C-1

7006-144-1

7006-144A-1

7006-144B-2
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................................................................................ Feuilles
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la

vérification des trompeurs des culots PG18.5d......... 7006-147-1
Calibres pour la vérification des contacts des culots

PGI8.5d. i 7006-147A-1
Calibre pour la vérification des connecteur PG18.5d ~ 7006-147B-1
Calibre «Entre» pour culots PGZ12..............c.c....... 7006-148-2

Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGZ12  7006-148A-2

Calibre «N’entre pas» pour culots PGZ12................ 7006-148B-1
Calibre «Entre» pour douilles PGZ12...........cccc.... 7006-148C-2
Calibre «Entre» pour socle WZ3x16q .........cccuvuenee 7006-151-1
Calibre «N’entre pas» pour socle WZ3x16q............ 7006-151A-1
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé-

abilité pour douilles WZ3X16q ........cccerererveuennenne. 7006-151B-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GU6.5  7006-152-1

Calibre «Entre» pour la verification des torsions
maximales d’insertion et d’extraction de douille GU6.5 7006-152A-1

Calibre pour la vérification de la torsion minimale

d’extraction des douilles GU6.5 .......c.ocoooeuvuiiicnnee 7006-152B-1
Calibre «Entre» pour culots PGJS5.........cccoceveenennae 7006-153-1
Calibre «N’entre pas» pour culots PGJ5.................. 7006-153A-1

Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales

d’insertion et d’extraction des douilles PGJ5........... 7006-153B-1

Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales

d’insertion et d’extraction des douilles PGJS........... 7006-153C-1
Calibre «Entre» pour des connecteurs terminees

GUI6A/GX16d ...t 7006-154-1
Calibre «Entre» pour connecteur GU16d/GX16d.... 7006-154A-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGJ(X)50 7006-156-1

Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales
d’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ...

Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales
d’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ... 7006-156B-2

Calibre «Entre» pour diameter de centrage culots PGJ5 7006-156C-2

7006-156A-1

Calibre «N’entre pas» pour diameter maximal de centrage
pour culots PGJ(X)S50 .......ccoeririniiieneiieneccnenne 7006-156D-1

Calibre «Entre» pour culot GR14q .......cccecevveercnnee 7006-157-1

Calibre «Entre» pour la verification des configurations des
detrompeurs des culots GR14q......ccccoeveririiienienns 7006-157A-1

Calibre «Entre» pour la verification des broches des culots

GRIAQ ..o 7006-157B-1
Calibre «Entre» pour le controle de la dimension «J»

des culots GRI4qG.....cueieiiieeieieieieieeceee e 7006-157C-1
Calibre «N’entre pas» pour la dimension «A» des

CUlots GRI4q . eciiiiciieieecceee e 7006-157D-1
Calibre «N’entre pas» pour la dimension «P» des

CUlots GRI4Q. ciieieieiieieecee e 7006-157E-1
Calibre «N’entre pas» pour la verification des broches

des culots GRI4AQ......coverieririeieiciee e 7006-157F-1
Calibre «Entre» «A» pour les douilles GR14q......... 7006-157G-1
Calibre «Entre» «B» pour les douilles GR14q......... 7006-157H-1

Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour les detrompeurs

les douilles GRI4Q ...voveuerieieiiicirieieceeeecne 7006-157J-1
Calibre «Entre» pour le controle du cran de retention

des douilles GR14q.....ccocereireirieireiecreeeeene 7006-157K-1
Calibre «Entre» pour culots PU20d............cccceeuenee 7006-158-1
Calibre «Entre» pour culots G28d ..........ccceeereeennne 7006-161-1
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la verification

des detrompeurs des culots G28d .........cccecvrerieenne 7006-161A-1

Calibre «N’entre pas» pour le controle des dimensions

minimales des detrompeurs des culots G28&d............ 7006-161B-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle
des diameters des broches des culots G28d ............. 7006-161C-3

Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales

d’insertion et d’extraction des douilles G28d .......... 7006-161D-1
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................................................................................ Sheet

Go” and “Not go” gauges for checking the keys

of caps PG18.5d ...ooviviiiiiieiiiiceeeeeee 7006-147-1
Gauges for testing the contacts of caps

PGL8.50. ittt 7006-147A-1
Gauge for checking connector PG18.5d .................. 7006-147B-1
“Go” gauge for caps PGZ12......ccccccevvvveveninennnn 7006-148-2
“Go” and “Not go” gauges for caps PGZ12............. 7006-148A-2
“Not go” gauge for caps PGZ12.........cceevevveerennnne. 7006-148B-1
“Go” gauge for lampholders PGZ12.............ccccce. 7006-148C-2
“Go” gauge for base WZ3X16q ....cccevverervenuenenncnne 7006-151-1
“Not go” gauge for base WZ3X16q .......cccvervevenenne. 7006-151A-1
Insertion, retention and non-interchangeability

gauges for lampholders W3x16d........c.ccccevinennenne. 7006-151B-1
“Go” and “Not go” gauge for caps GU6.5............... 7006-152-1
“Go” gauge for checking maximum insertion and

withdrawal torques in lampholders GU6.5 .............. 7006-152A-1
Gauge for checking the minimum withdrawal

torque in lampholders GU6.5 ..........cccccvvviricuinnne 7006-152B-1
“Go” gauge for caps PGJS.........cccoooviiininnccnnne 7006-153-1
“Not go” gauge for caps PGJ5 7006-153A-1
Gauge “A” for checking the maximum insertion

and withdrawal torques in lampholders PGJS.......... 7006-153B-1
Gauge “B” for checking the minimum insertion

and withdrawal torques in lampholders PGJS.......... 7006-153C-1
“Go” gauge for termination

GUI6A/GX16d ... 7006-154-1
“Go” gauge for connector GU16d/GX16d.... . 7006-154A-1
“Go” and “Not go” gauge for caps PGJ(X)50.......... 7006-156-1
Gauge “A” for checking the maximum insertion

and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 .. 7006-156A-1
Gauge “B” for checking the minimum insertion

and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 .. 7006-156B-2

“Go” gauge for centring diameter of caps PGJ(X)50  7006-156C-2

“Not go” gauge for max. diameter of centring ring

of caps PGI(X)S50 ....ccuemreieiiiicinicieeneeeeieeeene 7006-156D-1
“Go” gauge for caps GRI14q......cccoveirenrenieincnne 7006-157-1
“Go” gauge for checking key configuration of caps GR14q
................................................................................ 7006-157A-1
“Go” gauge for checking cap pins GR14q
................................................................................ 7006-157B-1
“Go” gauge for checking dimension “J” of cap GR14q
................................................................................ 7006-157C-1
“Not go” gauge for dimension “A” of caps GR14q
................................................................................ 7006-157D-1
“Not go” gauge for dimension “P” of caps GR14q
................................................................................ 7006-157E-1
“Not go” gauge for checking cap pins GR14q
................................................................................ 7006-157F-1
“Go” gauge “A” for checking lampholders GR14q. 7006-157G-1
“Go” gauge “B” for checking lampholders GR14q . 7006-157H-1
“Go” and “Not go” gauge for keys of lampholders

GRIAQ ittt 7006-157J-1
“Go” gauge for checking retention indent of

lampholders GR14q......cccovvirieireieeneeeeeesene 7006-157K-1
“Go” gauge for caps PU20d .........cccevveieviniincneens 7006-158-1
“Go” gauge for caps G28d.........cocevverveienenineneens 7006-161-1
“Go” and “Not go” gauges for checking keys of caps
G28d.eiiiiiice s 7006-161A-1
“Not go” gauge for checking minimum cap key

dimensions G28d.........ccccoevirineiiininiecinrecenes 7006-161B-1
“Go” and “Not go” gauge for checking pin

diameter of caps G28d........cccoeverveereneneneeneinene 7006-161C-3
Gauge “A” for checking the maximum insertion

and withdrawal torques in lampholders G28d ......... 7006-161D-1
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Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales

d’insertion et d’extraction des douilles G28d .......... 7006-161E-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle

des detrompeurs des douilles G28d ..........ccccveveennnne 7006-161F-1
Calibre «Entre» pour culots PGZ18 & PGZX1S...... 7006-163-1
Calibre «A» pour douilles PGZ18 & PGZX18......... 7006-163A-4
Calibre «B» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........ 7006-163B-3
Calibre «C» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........ 7006-163C-3
Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour culots

PGZ18 & PGZXI18 ... 7006-163D-4
Calibres «Entre» & «N'entre pas» pour la verification

des detrompeurs des culots WP3.3x14.5.................. 7006-164-1
Calibre d'insertion et de retenue pour douilles

WP3.3X14.5 it 7006-164A-1
Calibre pour la verification des connecteurs PGJ21t 7006-165-1
Calibre "entre" et "n'entre pas" pour socles GUS.5.. 7006-166-1
Calibre pour la vérification des torsions maximales

d'insertion et d'extraction des douilles GUS.5.......... 7006-166A-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale

d'extraction des douilles GU8.5........ccooooveuiininicucnne 7006-166B-1
Calibre pour la vérification des douilles GUS.5....... 7006-166C-1

Calibre «Entre» & «N'entre pas» pour culots PGJX28  7006-169-1

Calibre «A» pour la vérification de la torque maximale
d'insertion dans les douilles PGIX28.......................

Calibre «B» pour la vérification de la torque minimale

7006-169A-2

d'extracion dans les douilles PGIX28...........ccc.cec. 7006-169B-1
Calibre «N'entre pasy» pour la vérification du diamétre
maximal de centrage des douilles PGJX2S.............. 7006-169C-1

Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour socle GUZ10 7006-170-1

Calibre pour la vérification des torsions maximales

d'insertion et d'extraction des douilles GUZ ............ 7006-170A-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale

d'extraction des douilles GUZI10...........ccccvinunnnne 7006-170B-1
Calibre «Entre» pour vérifiér les culots préfocus

PUABt ottt 7006-171-1
Calibre «Entre» pour douilles PU43t.........cccccevuenne 7006-171A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées

BA15d-3 (100%7130°) ..eveuiriicreiinieicicneneieieeseeieiene 7006-173-1
Calibre pur la vérification de la dimension B pour

culots sur lampes terminées BA15d-3 (100°/130°).. 7006-173A-1
Calibre pour douilles BA15d-3 (100°/130°)............ 7006-173B-1
Calibre «Entrex» et «N’entre pasy pour culots

Gl14.5 & GX14.5 oottt 7006-174-1

Calibre «A» pour la vérification de la torque maximale

d'insertion dans les douilles G14.5 & GX14.5......... 7006-174A-1
Calibre «B» pour la vérification de la torque minimale

d'extraction dans les douilles

Gl14.5 & GX14.5 it 7006-174B-1
Calibre «N'entre pas» pour la vérification des douilles

G14.5 & GXI4.5 i 7006-174C-1

Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour culots a deux broches
GUZS .31ttt 7006-175-2

Calibre pour la vérification de la force maximale d’insertion

et de retrait dans les douilles GUZ5.3...........ccoeuee 7006-175A-2
Calibre pour la vérification de la force minimale de

la retention dans les douilles GUZ5.3...................... 7006-175B-2
Calibre «Entre» pour douilles GUZ5.3 .................... 7006-175C-2
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle

des detrompeurs sur les culots GUZ5.3 ................... 7006-175D-2
Calibre «Entre» pour le controle de la configuration

des detrompeurs sur les douilles GUZ5.3 ................ 7006-175E-2
Calibre «Entre» pour socles WUX2.5x16d.............. 7006-176-1
Calibre «Entre» pour la verification des douilles

WUX2.5X16d ...t 7006-176A-1
Calibre «Entre» pour socles WUY2.5x16d.............. 7006-177-1
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Gauge “B” for checking the minimum insertion

and withdrawal torques in lampholders G28d ......... 7006-161E-1
“Go” & “Not go” gauge for checking keys of

lampholders G28d .........ccooveveviiirieieeee e 7006-161F-1

"Go" & "Not go" gauge for caps PGZ18 & PGZX18  7006-163-1

Gauge "A" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163A-4
Gauge "B" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163B-3
Gauge "C" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163C-3
"Go" and "Not go" gauge for caps

PGZ18 & PGZXI18....oovoviiicccieeeeeeenens 7006-163D-4
"Go" & "Not go" gauges for checking keys of caps

WP3.3X14.5 s 7006-164-1
Insertion and withdrawal gauges for lampholders

WP3.3X14.5 et 7006-164A-1
Gauge for checking connectors PGJ21t................... 7006-165-1
"Go" and "not go" gauge for bases GUS.5............... 7006-166-1
Gauge for checking the maximum insertion and

withdrawal torques in lampholders GUS8.5 .............. 7006-166A-1
Gauge for checking the minimum withdrawal torque in

lampholders GUS.S .......ccooiieiiiiiineceeeeece 7006-166B-1
"Not go" gauge for checking lampholders GUS.S ... 7006-166C-1
"Go" and "Not go" gauge for caps PGJX28............. 7006-169-1
Gauge "A" for checking maximum insertion torques in

lampholders PGIX28........cccocevevineiirieieieseseens 7006-169A-2
Gauge "B" for checking minimum withdrawal torques

in lampholders PGIX28........ccooceiniinineiniiecnne 7006-169B-1

"Not go" gauge for checking max. centring diameter of

lampholder PGIX28 ......ccooeiiiiiirieieeceece 7006-169C-1
"Go" and "Not go" gauge for bases GUZI10 ............ 7006-170-1
Gauge for checking the maximum insertion and

withdrawal torques in lampholders GUZ10............. 7006-170A-1

Gauge for checking the minimum withdrawal torque in

lampholders GUZI10 ........ccceoeviveinenininiicrieieenne 7006-170B-1
"Go" gauge for checking prefocus caps

PUABt ottt 7006-171-1
"Go" gauge for lampholders PU43t..........c.ccooeueneee. 7006-171A-1
“Go” gauge for caps on finished lamps

BAI15d-3 (100°/130°) ...ceeirieeiiinierecirieeeicenieierenens 7006-173-1
Gauge for dimensions B of caps on finished lamps

BAI15d-3 (100°/130°) ...ceeirieeiiierecenirieeeensieieeens 7006-173A-1
Gauge for lampholders BA15d-3 (100°/130°).......... 7006-173B-1
"Go" and "Not go" gauge for caps

Gl14.5 & GX14.5 ot 7006-174-1
Gauge "A" for checking maximum insertion torques in

lampholders G14.5 & GX14.5.....ccoeiieiirireirene 7006-174A-1

Gauge "B" for checking minimum withdrawal torques in
lampholders and the key function of the pins

Gl14.5 & GX14.5 o 7006-174B-1
"Not go" gauge for checking the keys of lampholders

G145 & GX14.5 .o 7006-174C-1
"Go" and "Not go" gauge for bi-pin bases

GUZS.3 s 7006-175-2

Gauge for checking max. insertion force and maximum

withdrawal force in lampholders GUZ5.3 ............... 7006-175A-2
Gauge for checking minimum retention force in

lampholders GUZS5.3 .......ccoooveiiiiiiiiieecseeen 7006-175B-2
"Go" gauge for lampholders GUZS5.3 .........ccccocec.e. 7006-175C-2
"Go" and “not go” gauge for checking keys

on caps GUZS.3.....ooiiiiieeeeeteeeeeee e 7006-175D-2
"Go" gauge for checking key configuration on

lampholders GUZ5.3 ......oooiiiiiiieeeeeeeee 7006-175E-2
“Go” gauges for bases WUX2.5x16d.........cccene.e. 7006-176-1
“Go” gauges for checking lampholders

WUX2.5X16d ..o 7006-176A-1
“Go” gauge for basesWUY2.5x16d.........cceeveuennee 7006-177-1
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Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WUY2.5%16d ..o 7006-177A-1 WUY2.5x16d ..o . 7006-177A-1
Calibre «Entre» pour socles WUZ2.5x16d............... 7006-178-1 “Go” gauge for basesWUZ2.5x16d.........ccccevveuenen 7006-178-1
Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauge for checking lampholders
WUZ2.5X16d.....c.coveciiiiieicininccteece e 7006-178A-1 WUZ2.5X16d.......coomiiriiinciiecceneeceeees 7006-178A-1
Calibre «Entre» pour socles WUU2.5x16d.............. 7006-179-1 “Go” gauge for basesWUZ2.5x16d.........cccecevueuenneee 7006-179-1
Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WUU2.5X16d ..o 7006-179A-1 WUU2.5X16d ... 7006-179A-1
Calibre «Entre» pour socles WZX2.5x16q.............. 7006-180-1 “Go” gauge for basesWZX2.5x16q......ccccerverrernnne. 7006-180-1
Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WZX2.5K16q e cweinieeieieinieieieeneieeee et 7006-180A-1 WZY2.5K16q e cueuieirieieieininieieeeteeet st 7006-180A-1
Calibre «Entre» pour socles WZY2.5x16q.............. 7006-181-1 “Go” gauge for basesWZY2.5X16q......ccecerveureennee 7006-181-1
Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WZY2.5K16q. et 7006-181A-1 WZY2.5K16q..c.cucuereieierereeieeeieiririeeiee e 7006-181A-1
Calibre «Entre» pour culots GX16t-5 type A.. . 7006-183-2 "Go" gauge for caps GX16t-5 type A ... . 7006-183-2
Calibre «Entre» pour culots GX16t-5 type B........... 7006-183A-1 "Go" gauge for caps GX16t-5 type B .....cccccoveueneee. 7006-183A-1
Calibres doubles «Entre» pour un pair de douilles Double-ended "go" gauge for a combined pair of
GXTO-5..ciiciice e 7006-183B-2 lampholders GX16t-5.....c.cccceceuerererivnninnirirereenes 7006-183B-2
Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauge for a combined pair of

pour la vérification de la réalité¢ du contact GX16t-5 7006-183C-2 lampholders for testing contact making GX16t-5 .... 7006-183C-2
Calibre «Entre» pour culots GH36d .............c.......... 7006-186-1 “Go” gauge for caps GH36d.........cceoevevevrveiennn. 7006-186-1
Calibre «Entre» pour culots GH36d ........................ 7006-186A-1 “Go” gauge for cap retention notch GH36d............. 7006-186A-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contrdle des “Go” and “Not go” gauge for checking

diametres des broches GH36d ...........ccccvevveriennenenne. 7006-186B-1 pin diameter GH36d .........cccoocevieieieiiicieeee 7006-186B-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle des “Go” and “Not go” gauge for checking keys

détrompeurs des culots GH36d...........cccevvevieuenenne. 7006-186C-1 on caps GH36d.........cocovieiiiiiiceee e 7006-186C-1
Calibre «A» «Entre» pour la vérification “Go” gauge “A” for checking

des douilles GH36d ........ccoovveviviininiiiiiieeniene 7006-186D-1 lampholders GH36d .........cccveviiineineniiiieince 7006-186D-1
Calibre «B» «Entrey pour la vérification “Go” gauge “B” for checking

des douilles GH36d ......cccoevveuivieininiiiicicciccne 7006-186E-1 lampholders GH36d ........c.ccoeviiineiineniineince 7006-186E-1
Calibre «C» «Entrey pour la vérification “Go” gauge “C” for checking

des douilles GH36d ......c.coeoveiveininiiiiicercine 7006-186F-1 lampholders GH36d ..........ccoeoiriniiininiiinieinee 7006-186F-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle des “Go” and “Not go” gauge for checking keys

détrompeurs des douilles GH36d...........cccoeovenennenee. 7006-186G-1 of lampholders GH36d ..........ccccooeviiiinininiienee. 7006-186G-1
Calibre «Entre» pour culots GROd...........c.cccceueueneee 7006-187-1 "Go" gauge for caps GR6Od ..........cceoevviieinenincnne. 7006-187-1
Calibre «Entre» pour le chemin de retenue

des culots GRO..........ccoiveieiniiicnccnciecene 7006-187A-1 "Go" gauge for cap retention path GR6d.................. 7006-187A-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour "Go" and "Not go" gauge for

la position de contact GR6d............cccceverieieiennnne. 7006-187B-1 contact position GROd ...........cccooeviniininininienen, 7006-187B-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les "Go" and "Not go" gauge for

dimensions des detrompeurs GR6d ..............c..c....... 7006-187C-1 key dimensions GROA.............cccoeeeiriiienininieens 7006-187C-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le "Go" and "Not go" gauge for

contrdle des detrompeurs sur les culots GR6d.......... 7006-187D-1 checking keys on caps GR6d........c.cccoveeneivincnne 7006-187D-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les culots "Go" and "Not go" gauge for

de support GROd........ccooivieininiiiniiicniccccce 7006-187E-1 support caps GRO .......cc.coovevieininnenicneieence 7006-187E-1
Calibre «A» «Entre» pour la verification "Go" gauge "A"for checking

des douilles Grod.........ccooeeeerieirinieireeee e 7006-187F-1 lampholders GROd...........ccoeoveiniininiiinciiineene 7006-187F-1
Calibre «B» «Entre» pour la verification "Go" gauge "B"for checking

des douilles Grod.........ccooevveneinincincieencenee. 7006-187G-1 lampholders GROd...........cccoeieiniininicineieenene 7006-187G-1
Calibre «N’entre pas» pour la verification "Not go" gauge for checking

des douilles GROd ..........ccooovuiiiiiiiiiiiiciiiie 7006-1871-1 lampholders GROd............ccccviiiiiiiiiiiie 7006-1871-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la verification "Go" and "Not go" gauge for checking

des douilles de support GROd.........c.cccvvevviiircnnenene 7006-187J-1 support lampholders GROd...........cccoeevenicencnnnnn. 7006-187J-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contréle des "Go" and "Not go" gauge for checking

detrompeurs sur les douilles GR6d............ccccocoeueee 7006-187K-1 keys on lampholders GROd............coceirinieccnnnne 7006-187K-1
Calibre «N’entre pas» pour le contréle des "Not go" gauge for checking

detrompeurs sur les douilles GR6d............ccoeueneeene 7006-187L-1 keys on lampholders GR6d............cccoeireninenncnnne 7006-187L-1
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Go/Entre 7006-9-3
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15 & BAZ15 Retention/Retenue 7006-14-2
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E-1
BA15d-3 (100°/130°) Go/Entre 7006-173-1
BA15d-3 (100°/130°) Dimension B 7006-173A-1
BAU15, BAW15 & BAZ15Dimension B 7006-11D-2
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAW15 Go/Entre 7006-11F-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension Pmax./Entre pour dimension Pmax. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Go/Entre 7006-27D-3
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-4
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diametre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diameétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-2
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diametre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2

CONTENTS BY DESIGNATION (Caps/bases) IEC 60061-3
SOMMAIRE PAR DESIGNATION (Culots/socles)
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E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, GY1.3,
G2.54, GX2.54, GY2.5 7006-4-2
GUX2.5d Go/Entre 7006-137-1
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “A”/Entre «A» 7006-137A-1
GUZ2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “B”/Entre «B» 7006-137B-1
GUZz2.5d
GUX2.5d Not Go/N’entre pas 7006-137C-1
G2.54, GX2.54, GY2.5,
G3.17 & GY3.2 Go/Entre 7006-4-2
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
GX5 Go/Entre 7006-47-1
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GUZ5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-175-2
GUZ5.3 "Go" and “not go” gauge for checking keys/Calibre «Entre»

et «N’entre pas» pour le contréle des detrompeurs 7006-175D-2
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-2
GR6d “Go” gauge for caps / Calibre «Entre» pour culots 7006-187-1
GRé6d “Go” gauge for cap retention path /

Calibre «Entre» pour le chemin de retenue des culots 7006-187A-1
GRe6d “Go” and “Not go” gauge for contact position /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la position de contact 7006-187B-1
GR6d “Go” and “Not go” gauge for key dimensions /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les dimensions des detrompeurs 7006-187C-1
GR6d “Go” and “Not go” gauge for checking keys on caps /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle

des detrompeurs sur les culots 7006-187D-1
GR6d “Go” and “Not go” gauge for support caps /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les culotsde support 7006-187E-1
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-5
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-3
GZ6.35 Go/Entre 7006-59B-1
GU6.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-152-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-2
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136-1
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Go for keys/Entre pour détrompeurs 7006-136A-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139-1
2G8 Go/Entre 7006-141-1
2G8 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-141H-1
2G8 Not Go for keys/N'entre pas pour détrompeurs 7006-141J-2
2G8 Go for pins/Entre pour broches 7006-141K-2
2G8 Go for key dimensions 7006-141L-1
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GRS8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-122-1
GuU8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre par 7006-166-1
GX8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-143-1
G9 Go/Entre 7006-129-2
G9 Not Go/N'entre pas 7006-129A-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79-2
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GRZz10d Go/Entre 7006-131-1
GRZz10d Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-131B-1
GRz10t Go/Entre 7006-132-1
GRZ10t Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-132B-1
GU10 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10q Go/Entre 7006-123-1
GU10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
GuUz10 Go and Not go for bases/Entre et N'entre pas pour socle 7006-170-1
GUz10 Maximum insertion and withdrawal torque/torsions maximales

d'insertion et d'extraction 7006-170A-1
GuUzZ10 Minimum withdrawal torque/torsion minimal d'extraction 7006-170B-1
GX10 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-144-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
GzZ10 Go and not Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
2GX11 Go/Entre 7006-82F-1
2GX11 Not Go/N’entre pas 7006-82G-1
2GX11 Not Go/N’entre pas non-interchangeability 7006-82H-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
GX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-135-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre pas «A» 7006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre pas «B» 7006-125B-1
G14.5 & GX14.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-174-1
GR14q Go/Entre 7006-157-1
GR14q Keys/Détrompeurs 7006-157A-1
GR14q Go pins/Entre broches 7006-157B-1
GR14q Go/Entre dim. “J” 7006-157C-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “A” 7006-157D-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “P” 7006-157E-1
GR14q Not go pins/N’entre broches 7006-157F-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GU16d/GX16d Go/Entre 7006-154-1
GX16t-5 type A Go/Entre 7006-183-2
GX16t-5 type B Go/Entre 7006-183A-1
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17qg-7 Go/Entre 7006-58B-3
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G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-2
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-4
G28d Go/Entre 7006-161-1
G28d Go and Not Go keys/Entre et N'entre pas détrompeurs 7006-161A-1
G28d Not Go min. keys/ N'entre pas min. détrompeurs 7006-161B-1
G28d Go and Not go pins/Entre et “N’entre pas broches 7006-161C-3
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
GH36d Go/Entre 7006-186-1
GH36d Go/Entre 7006-186A-1
GH36d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-186B-1
GH36d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-186B-1
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
GX53 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-142-1
GX53 Not Go/N'entre pas 7006-142D-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142E-1
GX53 Not Go for keys/ N'entre pas pour détrompeurs 7006-142F-1
PGJ5 Go/Entre 7006-153-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PGz12 Go/Entre 7006-148-2
PGz12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-148A-2
PGz12 Not Go/N'entre pas 7006-148B-1
PG13 & PGJ13 Go "A"/Entre «A» 7006-107-3
PG13 & PGJ13 Go "B"/Entre «B» 7006-107B-1
PG13 & PGJ13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension Tmin. 7006-64-1
PGZ18 & PGZX18 Go and Not go/Entre & N'entre pas 7006-163-1
PGZ18 & PGZX18 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-163D-4
PG18.5d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-147-1
PG18.5d Contacts of caps/Contacts des culots 7006-147A-1
PGJ19-1, -2, -3 Go/Entre 7006-110-1
PGJ19-4, -5 Go/Entre 7006-110A-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110B-1
PG20 & PGU20 Springs/Ressorts 7006-127-1
PG20 Contacts 7006-127B-1
PU20d Go/Entre 7006-158-1
PGJ21t Connectors/Connecteurs 7006-165-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P23t & PX23t Go “A”/Entre «A» 7006-138-2
P23t Go “B”/Entre «B» 7006-138A-1
PX23t Go “B”/Entre «B» 7006-138B-1
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26d, PY26d-1 to
PY26d-7 Go/Entre 7006-5-3

PX26 and PY26d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-2
PX26, PY26d-1 to

PY26d-7 Not Go/N'entre pas 7006-5B-3
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P28s Go/Entre 7006-42-1
PGJX28 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-169-1
PGJX28 Maximum insertion torque/Torque maximale d'insertion 7006-169A-2
PGJX28 Minimum withdrawal torque/Torque minimale d'extraction 7006-169B-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P38t Go/Entre 7006-133-1
P38t Not Go/N'entre pas 7006-133A-1
P38t Dimension Ymax. 7006-133B-1
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t, PX43t & PU43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-4
P43t, PX43t, PU43t
PY43d & PZ43t Dimension Ymax. 7006-39B-3
PU43t Go/Entre 7006-171-1
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions Pmin. & Rmin. 7006-95G-2
PGJ(X)50 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-156-1
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
SX4s Go/Entre 7006-97-1
SX4s Not Go/N'entre pas 7006-97A-1
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104H-1
Wuu2.5x16d Go for bases/Entre pour socles 7006-179-1
WUX2.5x16d Go for bases/Entre pour socles 7006-176-1
WuUY2.5x16d Go for bases/Entre pour socles 7006-177-1
WuZz2.5x16d Go for bases/Entre pour socles 7006-178-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104D-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104F-1
WZX2.5x16q Go for bases/Entre pour socles 7006-180-1
WZY2.5x16q Go for bases/Entre pour socles 7006-181-1
W3x16d & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x16d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q
WY3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-3
W3x16q, WX3x16q,
WY3x16q Go/Entre 7006-106-3
WZ3x16q Go/Entre 7006-151-1
WZ3x16q Not Go/N'entre pas 7006-151A-1
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
WP3.3x14.5 Go & Not go for checking keys/Entre et N'entre pas pour la

verification des detrompeurs 7006-164-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
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BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-3
BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-3
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-2
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B-2
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-3
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-3
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12C-2
B15 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA15d-3 (100°/130°) Gauge for lampholders/Calibre pour douilles 7006-173B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
E5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaitée 7006-29M-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
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E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22D-1
E27 Go/Entre 7006-25A-2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Force minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZ2.5d Go “A’/Entre «A» 7006-137D-1
GUX2.5d Go “B”/Entre «B» 7006-137E-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZ2.5d Contact-making/ Réalité de contact 7006-137F-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
Gz4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 & GX5 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-3
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-4
G5 Go/Entre 7006-47C-3
GX5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47D-1
GX5 Go/Entre 7006-47E-1
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gauge "A"/Calibres «A» 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B"/Calibres «B» 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5.3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GU5.3 Go/Entre 7006-109C-2
GUZ5.3 Maximum insertion and withdrawal force/Force maximale de retention

et de I'extraction 7006-175A-2
GUZ5.3 Minimum retention force/Force minimale de retention 7006-175B-2
GUZ5.3 Go/Entre 7006-175C-2
GUZ5.3 "Go" gauge for key configuration/Calibre «Entre» pour

la configuration des detrompeurs sur les douilles 7006-175E-2
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
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GRé6d “Go” gauge “A” for checking lampholders /

Calibre «A» «Entre» pour la verification des douilles 7006-187F-1
GR6d “Go” gauge “B” for checking lampholders /

Calibre «B» «Entre» pour la verification des douilles 7006-187G-1
GR6d “Not go” gauge for checking lampholders /

Calibre «N’entre pas» pour la verificationdes douilles 7006-1871-1
GR6d “Go” and “Not go” gauge for checking support lampholders

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la verificationdes

douilles de support 7006-187J-1
GR6d “Go” and “Not go” gauge for checking keys on lampholders /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contrble

des detrompeurs sur les douilles 7006-187K-1
GR6d “Not go” gauge for checking keys on lampholders /

Calibre «N’entre pas» pour le contrble des

detrompeurs sur les douilles 7006-187L-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-4
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-4
GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-59D-2
GZ6.35 & GzZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
GU6.5 Go for checking max. torques/Entre pour la verification max. torsions ~ 7006-152A-1
GU6.5 Go for checking min. torques/Entre pour la verification min. torsions 7006-152B-1
2G7 Go"A"/Entre «A» 7006-102A-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-3
GU7 Go and minimum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

minimale d'insertion et d'extraction 7006-113B-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23, GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23 GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-5
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136B-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Contact-making/Réalité de contact 7006-136C-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139A-1
G7.9, GX7.9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-139B-1
2G8 Go “A”/Entre «A» 7006-141A-2
2G8 Go “B”/Entre «B» 7006-141B-2
2G8 Go “C"/Entre «C» 7006-141C-2
2G8 Go “D”/Entre «D» 7006-141D-1
2G8 Go “E”/Entre «E» 7006-141E-1
2G8 Not go “F"/N’entre «F» 7006-141F-1
2G8 Go “G”/Entre «G» 7006-141G-1
GR8 Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-2
G8.5 Go "B"/Entre «B» 7006-122B-2
G8.5 Go "C"/Entre «C» 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D-1
G8.5 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-122E-2
GuU8.5 Maximum insertion and withdrawal torque/Torsion maximales d'insertion

et d'extraction 7006-166A-1
GU8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extracion 7006-166B-1
Gus8.5 Not go/Verification 7006-166C-1
GX8.5 Insertion & withdrawal torque/Torsion d'insertion et d'extraction 7006-143A-1
GX8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-143B-1
GX8.5 Not go 7006-143C-1
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G9 Go/Entre 7006-129B-1
G9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-129C-1
G9 Contact-making/Réalité du contact 7006-129D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Retention of caps in lampholders/Tenue des culots dans les douilles 7006-70H-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10qg, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-2
G10q, GX10g & GY10q Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GRZz10d "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-131A-1
GRZz10d "C"/«C» 7006-131C-1
GRZ10t "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-132A-1
GRZ10t "C"/«C» 7006-132C-1
GuU10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-2
GU10 & GZ10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-120B-1
GU10q Go/Entre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-123C-1
GX10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-144A-1
GX10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-144B-2
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
GZ10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-120A-2
GZ10q Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-118B-1
2G10 Go "C"/Entre «C» 7006-118C-1
2G11 Not Go "K"/N’entre pas «K» 7006-82K-1
2G(X)11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-2
2G(X)11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-2
2G(X)11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-2
2GX11 Go "J"/Entre «J» 7006-82J-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-2
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-2
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-2
G12, GX12,
PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-4
G12, GX12,
PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-4
GX12 Go "A"/Entre «A» 7006-135A-1
GX12 Go "B"/Entre «B» 7006-135B-1
GX12 Go "C"/Entre «C» 7006-135C-1
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
2GX13 Go/Entre 7006-125-1
2GX13 Contact-making/Réalité du contact 7006-125C-1
2GX13 Retention force/Force de retenue 7006-125D-1
G14.5 & GX14.5 Insertion torque "A"/Torque d'insertion «A» 7006-174A-1
G14.5 & GX14.5 Insertion torque "B"/Torque d'insertion «B» 7006-174B-1
G14.5 & GX14.5 Not go/N'entre pas 7006-174C-1
GR14q Go "A"/Entre «A» 7006-157G-1
GR14q Go "B"/Entre «B» 7006-157H-1
GR14q Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-157J-1
GR14q Retention/Retenue 7006-157K-1
GX16t-5 Go/Entre 7006-183B-2
GX16t-5 Contact-making/Réalité du contact 7006-183C-2
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GU16d/GX16s Go/Entre 7006-154A-1
G17q, GX17q & GY17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17qg-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17qg & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-2
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-5
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-5
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-5
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-6
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-5
G28d Go "A"/Entre «A» 7006-161D-1
G28d Go "B"/Entre «B» 7006-161E-1
G28d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-161F-1
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
GH36d Go “A’/Entre “A” 7006-186D-1
GH36d Go “B”/Entre “B” 7006-186E-1
GH36d Go “C”/Entre “C” 7006-186F-1
GH36d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-186G-1
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
GX53 Go "A"/Entre «A» 7006-142A-1
GX53 Go "B"/Entre «B» 7006-142B-1
GX53 Go "C"/Entre «C» 7006-142C-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142G-1
GX53 Not Go for key distance/N'entre pas pour distance détrompeur 7006-142H-1
GX53 Not Go for key width/N'entre pas pour distance minimum du détrompeur 7006-142J-1
PGJ5 Go "A"/Entre «A» 7006-153B-1
PGJ5 Go "B"/Entre «B» 7006-153C-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PGz12 Go/Entre 7006-148C-2
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PGZ18 & PGZX18 "A"[«A» 7006-163A-4
PGZ18 & PGZX18 "B"/«B» 7006-163B-3
PGZ18 & PGZX18 "C"/«C» 7006-163C-3
PG18.5d Gauge for checking connectors/La verification des connecteurs 7006-147B-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110C-1
PGJ19 Gauge for checking connectors/La verification des connecteurs 7006-110D-1
PGU20 Contacts 7006-127A-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26d, PY26d-1 to

PY26d-7 Go/Entre 7006-5C-2
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P28s Go/Entre 7006-42A-2
PGJX28 "A" «A» 7006-169A-1
PGJX28 "B"/«B» 7006-169B-1
PGJX28 "C"/«C» 7006-169C-1
P38t Go/Entre 7006-133C-1
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PU43t Go/Entre 7006-171A-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
PGJ(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156A-1
PGJ(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156B-2
PGJ(X)50 Checking presence centring diameter/Verification le presence

d’un diametere de centrage 7006-156C-2
PGJ(X)50 Checking max. centring diameter/Verification diametre maximal

de centrage 7006-156D-1
R7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62-4
RX7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62A-2
R7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62B-1
RX7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62C-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-115A-1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104J-1
Wuu2.5x16d Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-179A-1
WUX2.5x16d Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-176A-1
WUY2.5x16d Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-177A-1
WuUZ2.5x16d Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-178A-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104C-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104E-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104G-1
W3x16d & WX3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x16q, WX3x16q
WY3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-3
WZ3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-151B-1
WZX2.5x16q Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-180A-1
WZY2.5x16q Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-181A-1
WP3.3x14.5 Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-164A-1
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
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INSTRUCTIONS POUR L'INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS L'IEC 60061-3

Retirer

les pages de titre existantes (2 pages),

le sommaire existant (17 pages),

le sommaire par désignation existant pour culots et
socles (5 pages)

le sommaire par désignation pour douilles (6 pages)
et

I'avant-propos existant (1 page)

et insérer

les nouvelles pages de titre (2 pages),

le nouveau sommaire (17 pages),

le nouveau sommaire par désignation pour culots et
socles (5 pages),

le nouveau sommaire par désignation pour douilles
(6 pages) ainsi que

le nouvel avant-propos (1 page).

Retirer les feuilles existantes
Retirer les feuilles existantes
et les remplacer par les feuilles

Insérer les nouvelles feuilles
7006-186-1 (1 page)
7006-186A-1 (1 page)
7006-186B-1 (1 page)
7006-186C-1 (2 pages)
7006-186D-1 (2 pages)
7006-186E-1 (2 pages)
7006-186F-1 (2 pages)
7006-186G-1 (2 pages)

International Electrotechnical Commission
Provided by IHS Markit under license with IEC

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION OF NEW
PAGES AND STANDARD SHEETS
IN IEC 60061-3

Remove

existing title pages (2 pages),

existing contents (17 pages),

existing contents by designation for caps and bases
(5 pages),

existing contents by designation for holders (6
pages) and

existing foreword (1 page)

and insert in their place

new title pages (2 pages),

new contents (17 pages),

new contents by designation for caps and bases (5
pages),

new contents by designation for holders (6 pages)
and

new foreword (1 page).

Remove existing sheets
Remove existing sheets
and remplace them with sheets

Insert new sheets
7006-186-1 (1 page)
7006-186A-1 (1 page)
7006-186B-1 (1 page)
7006-186C-1 (2 pages)
7006-186D-1 (2 pages)
7006-186E-1 (2 pages)
7006-186F-1 (2 pages)
7006-186G-1 (2 pages)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du comité
d’études 34 de I'lEC: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants

FDIS Rapport de vote
34B/1995/FDIS 34B/2004/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la date de
stabilité indiquée sur le site web de I'lEC sous "http://webstore.iec.ch" dans les données
relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

* reconduite,

* supprimée,

* remplacée par une édition révisée, ou
* amendée.

FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of IEC
technical committee 34: Lamps and related equipment.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
34B/1995/FDIS 34B/2004/RVD

Full information on the voting for the approval of this amendment can be found in the report on
voting indicated in the above table.

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until the
stability date indicated on the IEC website under "http://webstore.iec.ch" in the data related to
the specific publication. At this date, the publication will be

¢ reconfirmed,

e withdrawn,

* replaced by a revised edition, or
*+ amended.
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CALIBRE «ENTRE» POUR CULOTS

“GO” GAUGE FOR CAP ] $

GH36d-.. Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GH36d-.., see sheet 7004-186
Pour les détails des culots GH36d-.., voir feuille 7004-186

BUT:

ESSAI:

A-A .
IS
-C) / =
s/
g \
1 | ! | o = =
1 S 9
- = 8
)
-O
Pa
" :
DL
IEC
Reference Dimension Tolerance
Référence Tolérance
+0,1
A 50 01
B 25,2 002
+ 0,005
D 36 - 0,005
+ 0,01
E 2,79 0
L 28,2 * 8'02
N 29,2 02
P1 2,05 002
P2 1,65 o0z
+0,1
V4 10 =01
o +5
¢ % -5 PURPOSE:
B 1250 +5 To check the maximum cap outline with respect to dimensions B, L, N, P1
-5 and P2 and the combined spacing, displacement and diameter of the
contact pins.
TESTING:

It shall be possible to insert the cap into the gauge until the cap is in contact with the gauge surface.

Vérifier 'encombrement maximal du culot par rapport aux dimensions B, L, N, P1 et P2 et a la valeur combinée de
'espacement, du déplacement et du diamétre des broches de contact.

Il doit étre possible d’insérer le culot dans le calibre jusqu’a ce que le culot soit en contact avec la surface du calibre.

7006-186-1
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“GO” GAUGE FOR CAP RETENTION NOTCH ] $
CALIBRE «ENTRE» POUR CULOTS

GH36d-.. Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GH36d-.., see sheet 7004-186
Pour les détails des culots GH36d-.., voir feuille 7004-186

T
-

. v . v )%

Surface X
)4
=
X
IEC
Reference Dimension Tolerance
B 25,2 02
J 485 + 8,02 M Chamfer completely around the edges of the gauge.
K 85 + 0,02 (1) Chanfreiner complétement autour des bords du calibre.
’ 0
N 20,2 +002
’ 0 PURPOSE: To check retention notches with respect to dimensions J, K and
u 15 o N.
Vv 5 +0,1 TESTING: It shall be possible to insert the cap into the gauge with the cap
-0,1 heat sink in contact with surface X and with the retention notches located in
th lot.
W 30 +0,1 e gauge slo
-0,1
+0,1
X 40 -0,1 BUT: Vérifier les encoches de rétention par rapport aux dimensions J, K et
. ¥ 5 N.
v (1) 20 o

ESSAI: Il doit étre possible d’insérer le culot dans le calibre tandis que le
dissipateur thermique du culot est en contact avec la surface X et les
encoches de retenue étant situées dans la fente du calibre.

7006-186A-1 IEC 60061-3
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CHECKING PIN DIAMETER
CALIBRE «ENTRE» ET «N’ENTRE PAS» POUR LE CONTROLE DES

DIAMETRES DES BROCHES
GH36d-..

=@

Page 1/1

1
A ——= 7
: Surface Y L
FanY
Ead ’
J ‘
1
‘ i P - Surface X/

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GH36d-.., see sheet 7004-186
Pour les détails des culots GH36d-.., voir feuille 7004-186

e2——_|

[y
NIANAN
DE2

-
1
T
p

IEC

PURPOSE: To check the pin diameter and length of caps GH36d-.. .

BUT: Vérifier le diametre de la broche et la longueur des culots GH36d-..

Reference/ Dimension Tolerance
Référence Tolérance
E1 2,67 +0,01

0
0
E2 2,29 - 0,01
+0,1
a 6 - 0.1
+0,1
f 7 -01

TESTING: It shall be possible to insert each pin in turn into the hole e1 until the cap and the surface of the gauge are in
contact. In this position the pin shall be co-planar with or project beyond surface X but shall not project beyond surface Y.
It shall not be possible to insert the pins, other than the extreme tips, into hole e2.

ESSAI: Il doit étre possible d’insérer chaque broche tour a tour dans le trou e1 jusqu’a ce que le culot et la surface du calibre
soient en contact. Dans cette position la broche doit étre coplanaire avec la surface X ou faire saillie par rapport a ladite
surface X mais ne doit pas faire saillie par rapport a la surface Y.

Il ne doit pas étre possible d’insérer les broches, autres que les pointes extrémes, dans le trou e2.
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CHECKING KEYS ON CAPS

CALIBRE «ENTRE» ET «<N’ENTRE PAS» POUR LE CONTROLE DES g@
DETROMPEURS DES CULOTS
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GH36d-.., see sheet 7004-186
Pour les détails des culots GH36d-.., voir feuille 7004-186
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CHECKING KEYS ON CAPS
CALIBRE «ENTRE» ET «<N’ENTRE PAS» POUR LE CONTROLE DES EI $
DETROMPEURS DES CULOTS
GH36d-.. Page 2/2
Reference Dimension Tolerance PURPOSE: To check combined key position and maximum size on caps
Référence Tolérance GH364d-..

A 50 *02

-0,2 TESTING: It shall be possible to insert the cap into the gauge with the
B 252 + 0,02 relevant key designation until the reference plane of the cap is in contact

’ 0 with the gauge surface.

D 36 +0,01 It shall not be possible to insert the cap into any of the gauges with a non-

- 0,01 similar key designation.
E sz | oo
L 282 + 0:02 BUT: Vérifier la combinaison de la position du détrompeur et de la taille

8, 0 maximale sur les culots GH36d-..
M 1,65 +0,02 . - _
, 0 ESSAI: Il doit étre possible d’insérer le culot dans le calibre avec la

+0,02 désignation de détrompeur appropriée jusqu’a ce que le plan de référence
N 29,2 0 du culot soit en contact avec la surface du calibre.

+0,02 Il ne doit pas étre possible d’insérer le culot dans aucun des calibres
P1 2,05 0 comportant une désignation de détrompeur non similaire.
P2 1,65 o0
Q 7,5 *o2
B1 15° "
B2 25° "
83 35° "
B4 45° "
B5 5 ‘e
B6 5° 2
87 15° "
B8 25° "
v 170° * g:
V2 160° * g
V3 150° "
V4 140° "
V5 180° "
v6 170° * g
V7 160° "
v8 150° "

7006-186C-1

International Electrotechnical Commission
Provided by IHS Markit under license with IEC




IEC 60061-3:1969/AMDS55:2018 © IEC 2018

“GO” GAUGE “A” FOR CHECKING LAMPHOLDERS
CALIBRE “A” “ENTRE” POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES ] %
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holder GH36d-.., see sheet 7005-186
Pour les détails de la douille GH36d-.., voir feuille 7005-186
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“GO” GAUGE “A” FOR CHECKING LAMPHOLDERS
CALIBRE “A” “ENTRE” POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES
GH36d-.. Page 2/2
Reference Dimension Tolerance ) Reference plane
Référence Tolérance 2) Slightly chamfered or rounded
+0,02
A 50,5 0
1) Plan de référence
B 25,2 + 8’02 (2) Légérement chanfreiné ou arrondi
D 36,1 +0,005 PURPOSE: To check lampholders GH36d-.. for a proper acceptance of
- 0,005 maximum caps GH36d-.. at maximum pin distance in the following respects:
E 267 +0,01 — height and diameters A, B, H, K and N;
' 0 — retention notch dimension and position J, J1, J2, P1, P2.
F 59 +0,02 To check the maximum force applied by the holder to the heat sink with
’ 0 inserted lamps.
H 4.9 +0,02
’ 0 TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the mounted
J 485 + 0,02 lampholder until the gauge is in contact with the heat sink surface
' 0 (mounting surface). It shall then be possible to turn the gauge into the
1 295 0 contact position.
’ - 0,02 In the inserted position the force applied to the heat sink is measured.
2 11 o0
+0,02 BUT: Vérifier les douilles GH36d-.. en vue d’une réception appropriée de la
K 9 0 taille maximale de culots GH36d-. a une distance maximale des broches
+0,02 compte tenu des éléments suivants:
N 29,2 0 — hauteur et diamétres A, B, H, K et N;
+0,02 — dimension et position des encoches de rétention J, J1, J2, P1, P2.
P1 2,05 0 Vérifier la force maximale appliquée par la douille au dissipateur thermique
+0.02 avec les lampes insérées.
P2 1,65 0’
+0.01 ESSAI: Il doit étre possible d’insérer le calibre dans la douille montée
R1 0,25 -001 jusqu’a ce que le calibre soit en contact avec la surface du dissipateur
* thermique (surface de montage). Il doit alors étre possible de tourner le
+0,01 ; o
R2 0.2 2001 calibre dans la position de contact.
" 0’01 Dans la position insérée, la force appliquée au dissipateur thermique est
S 0,25 ’ mesurée.
-0,01
+0,2
T 10 .02
a 30° i
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“G0O” GAUGE “B” FOR CHECKING LAMPHOLDERS

CALIBRE “B” “ENTRE” POUR LA VERIFICATION DES DOUILL

GH36d-.. Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holder GH36d-.., see sheet 7005-186
Pour les détails de la douille GH36d-.., voir feuille 7005-186
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“G0O” GAUGE “B” FOR CHECKING LAMPHOLDERS ] %

CALIBRE “B” “ENTRE” POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

GH36d-.. Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
A 50,5 * 8’02
B 252 * 8’02

+0,005
D 35,9 0008
E 267 * 8'01
10,02
F 52 ;
1002
H 49 0
J 485 +0,02
0
0
J1 225 902
+002
J2 1.1 0
1002
K 9 ’
N 292 * 8'02
P1 2,05 * 8’02
P2 1,65 * 8'02
+ 0,01
R1 0,25 oo
+ 0,01
R2 02 s
0,01
S 025 s
102
T 10 o5
a 30° 2

1) Reference plane
(2) Slightly chamfered or rounded

1) Plan de référence
(2) Légérement chanfreiné ou arrondi

PURPOSE: To check lampholders GH36d-.. for a proper acceptance of
maximum caps GH36d-.. at minimum pin distance in the following respects:

— height and diameters A, B, H, Kand N;

— retention notch dimension and position J, J1, J2, P1, P2.

To check the maximum force applied by the holder to the heat sink with inserted
lamps.

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the mounted lampholder
until the gauge is in contact with the heat sink surface (mounting surface). It
shall then be possible to turn the gauge into the contact position.

In the inserted position the force applied to the heat sink is measured.

BUT: Vérifier les douilles GH36d-.. en vue d’une réception appropriée de la
taille maximale de culots GH36d-.. a une distance minimale des broches
compte tenu des éléments suivants:

— hauteur et diamétres A, B, H, K et N;

— dimension et position des encoches de rétention J, J1, J2, P1, P2.
Vérifier la force maximale appliquée par la douille au dissipateur thermique
avec les lampes insérées.

ESSAI: Il doit étre possible d'insérer le calibre dans la douille montée jusqu’a ce
que le calibre soit en contact avec la surface du dissipateur thermique (surface
de montage). Il doit alors étre possible de tourner le calibre dans la position de
contact.

Dans la position insérée, la force appliquée au dissipateur thermique est
mesurée.
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“G0O” GAUGE “C” FOR CHECKING LAMPHOLDERS

CALIBRE “C” “ENTRE” POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holder GH36d-.., see sheet 7005-186
Pour les détails de la douille GH36d-.., voir feuille 7005-186
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“GO” GAUGE “C” FOR CHECKING LAMPHOLDERS ] %
CALIBRE “C” “ENTRE” POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

GH36d-.. Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
0
A 49,5 -0,02
0
B 24,9 -0,02
D 36.0 +0,005 (1) Reference plane
' - 81005 2) Slightly chamfered or rounded
E 229 - 0,01 1) Plan de référence
F 48 8 02 (2) Légérement chanfreiné ou arrondi
H 47 + 0,02 PURPOSE:
’ 0 To check lampholders GH36d-.. for a proper acceptance of minimum caps
J 475 0 GH36d-.. at nominal pin distance in the following respects:
’ - 0,02 — height and diameters A, B, H, Kand N;
M 235 + 0,02 — retention notch dimension and position J, J1, J2, P1, P2.
' 0 To check contact-making in lampholders GH36d-..
52 09 0 To check the minimum force applied by the holder to the heat sink with inserted
’ -0,02 lamps.
0
K 8,5 -0,02 TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the mounted lampholder
0 until the gauge is in contact with the heat sink surface (mounting surface). It shall
N 28,9 -0,02 then be possible to turn the gauge into the contact position.
0 The lampholder is connected to the test circuit as shown. The holder shall be
P1 1,95 -0.02 assumed to be correct if, with the gauge inserted, the indicator lamp lights up and
0’ remains alight when all possible operating positions of the lamp are simulated.
P2 1,55 - 0,02 In the inserted position the force applied to the heat sink is measured.
R1 0,25 oo
¥ 0,01 BUT: . o 5 .
R2 0,2 } 0’01 Vérifier les douilles GH36d-.. en vue d’une réception appropriée de la taille
" 0’01 minimale de culots GH36d-.. a une distance nominale des broches compte tenu
S 0,25 } 0’01 des éléments suivants:
" 0’2 — hauteur et diameétres A, B, H, Ket N;
T 10 } 0’2 — dimension et position des encoches de rétention J, J1, J2, P1, P2.
> Vérifier la réalisation du contact dans les douilles GH36d-..
+5 i L A . gy .
a 30° , Vérifier la force minimale appliquée par la douille au dissipateur thermique avec
-5 les lampes insérées.

ESSAI: Il doit étre possible d’insérer le calibre dans la douille montée jusqu’a ce
que le calibre soit en contact avec la surface du dissipateur thermique (surface de montage). Il doit alors étre possible de tourner le
calibre dans la position de contact.

La douille est connectée au circuit d’essai, comme représenté. La douille doit par hypothése étre correcte si, tandis que le calibre
est inséré, la lampe témoin s’allume et demeure allumée lorsque toutes les positions de fonctionnement possibles de la lampe sont
simulées.

Dans la position insérée, la force appliquée au dissipateur thermique est mesurée.

Lampholder contacts TEST CIRCUIT
Contacts de la douille CIRCUIT D'ESSAI
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CHECKING KEYS OF LAMPHOLDERS

CALIBRE «ENTRE» ET «N’ENTRE PAS» POUR LE CONTROLE DES '-

DETROMPEURS DES DOUILLES
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The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holder GH36d-.., see sheet 7005-186
Pour les détails de la douille GH36d-.., voir feuille 7005-186
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CHECKING KEYS OF LAMPHOLDERS
CALIBRE «ENTRE»’ ET «<N’ENTRE PAS» POUR LE CONTROLE DES '-
DETROMPEURS DES DOUILLES
GH36d-.. Page 2/2
Reference Dimension Tolerance PURPOSE:
en X — To check in holders the smooth acceptance of the keys of the relevant
Référence Tolérance caps GH360-

B 25 * 881 — To check in a particular holder GH36d-.. if insertion of keys with non-similar

~= designation is prevented.
1 23 + 0,01

- 0,01 TESTING: It shall be possible, without undue force, to fully insert the relevant
L 28,2 +0,01 gauge into the lampholder until the gauge is in contact with the heat sink surface

-0,01 (mounting surface).
M 1,6 +0,01 It shall not be possible to insert any of the gauges with a non-similar key

-0,01 designation into the lampholder.
N 29 + 0,01

-0,01

+0,01 BUT:
P1 2,05 o ) ) . . i

-0,01 — Vérifier dans les douilles la réception sans a-coups des détrompeurs des culots
P2 165 +0,01 appropriés GH36d-..

’ - 0,01 — Vérifier dans une douille particuliere GH36d-.. si I'insertion des détrompeurs

+0,2 avec une désignation non similaire n’est pas réalisable.
Q 30 202

+ 0,01 ESSAI: Il doit étre possible d'insérer complétement, sans exercer de force
S 0,25 . f . A o . .

- 0,01 excessive, le calibre approprié dans la douille jusqu’a ce que le calibre soit en

30° +5 contact avec la surface du dissipateur thermique (surface de montage).
a -5 Il ne doit étre possible d’insérer aucun des calibres dans la douille, en cas de
R +5 désignation non similaire du détrompeur.
B1 15 .5
B2 25° 2
B3 35° * g
B4 45° * g
85 5° 2
86 5° e
B7 15° * g
88 25° 2
v 170° * g:
v2 160° 2
V3 150° * g:
vé 140° 2
V5 180° "2
V6 170° 2
V7 160° * g
V8 150° 2
7006-186G-1

International Electrotechnical Commission
Provided by IHS Markit under license with IEC




International Electrotechnical Commission
Provided by IHS Markit under license with IEC



International Electrotechnical Commission
Provided by IHS Markit under license with IEC



INTERNATIONAL
ELECTROTECHNICAL
COMMISSION

3, rue de Varembé
PO Box 131
CH-1211 Geneva 20
Switzerland

Tel: +41 22919 02 11
Fax: + 41 22 919 03 00
info@iec.ch
www.iec.ch

International Electrotechnical Commission
Provided by IHS Markit under license with IEC



